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GIRIS

Keramika sonoti, godim dovrlors dayanan bir sahs olaraq,
miasir dovrdo yenidon canlanmaqdadir. Texnoloji inkisaf sa-
yasindo ononovi keramika istehsal tisullar1 tokmillosdirilir vo
yeni tendensiyalar ortaya ¢ixir. Keramika materiallart miix-
tolif fiziki vo kimyovi xiisusiyyetlore malikdir, bu da onlarin
keyfiyyotini vo miixtalif torkibini daha somorali sokilds istifa-
do etmoys imkan verir. Gil momulatlarinin asasini togkil edon
keramika tursulama tosirlorino qarst dayaniqhdir vo yiiksok
temperaturda metallarin tosirino davamlidir.

Badii vo dekorativ keramika miiasir diinya incasonatindo
ohomiyyatli bir yer tutur. 1950-60-c1 illordo keramika sonatin-
ds yeni yanagmalar ortaya ¢ixmaga baslayir; rossam-keramist-
lor qodim materiallarin fakturasini, arxaik xiisusiyyaotlorini,
plastik vo rong doyorlorini yenidon kosf edir, eyni zamanda
monumental tasir giiclinii 6n plana ¢ixarir. Bu dovrds ictimai
foaliyyatin rolu boyiikdiir. Homin illorde Cenevrade Beynal-
xalq Keramika Akademiyasinin tosis olunmasi ilo olagadar
olaraq, Ostende vo Pragada (1962) bdyiik sorgilor toskil edilir.
Kicik o6l¢iilii plastika ilo yanasi, homin illordon etibaron kera-
mikanin monumental xiisusiyyastlori vo imkanlar1 genislonir,
onun interyer dizayninda vo landsaft memarliginda istifadosi
miimkiindiir. XX asrin avvalinds Pikasso, Matiss, Leje vo Mi-
ro kimi taninmis rossamlarin keramikaya olan maragi, sonra-
lar D.Blum, L.Tuz (Belgika), L.Ray, K.Pirson (Ingiltors),
K.Zauli, 1.Sassi, Q.Mariani, E.Qalassi (Italiya) kimi sonot-
karlar torofindon davam etdirilir. XX osrin sonlarina yaxin,
Asiya bolgasinin keramika sonatina tasiri giiclii olmugdur. Bu
dovrde Yaponiya vo Conubi Koreyada Sibalti vo Cenq Sun
Cenin kimi keramika sonotg¢ilori miihiim rola malikdir. Miiasir
keramika sonotinin inkisafinda Simali Avropa, Sorqi Avropa
va Canubi Avropa regionlar1 xiisusi oshamiyyat kasb edir.



“Bodii keramika sonoti” (texniki vo estetik xlisusiyyot-
lori) dors vosaiti “Keramikanin tosnifati, torkibi vo qurulusu”,
“Keramika momulatlarinin istehsali {igiin xammal”, “Kerami-
ka momulatlarinin hazirlanmasinda xammal kimi gilin xtisu-
siyyotlori”, “Keramika kiitlolorinin novlori”, “Keramika mo-
mulatlarinin hazirlanmasi”, “Keramika momulatinin hazir-
lanma ardicillig1”, “Keramika momulatlarinin formalasdirma
dsullar”, “Keramikanin dekorasiyas1”, “Baodii keramika so-
natinin miiasir inkisaf istigametlori” movzularindan ibaratdir.

Toqdim edilon dors vasaiti incasonat tomayiillii ali vo orta
ixtisas tohsil miiassisalorinin miisallim vo tolobalari li¢lin no-
zords tutulmusdu.



KERAMIKANIN TOSNIFATI, TORKIBI VO
QURULUSU

Keramika (yunan dilinds "keramos" - gil, dulusguluq so-
noti) xiisusi texnoloji hazirligdan ke¢mis, mineral (osason gil
torkibli) xammalin yiiksok istilikdo bigirilmasi naticosinds ol-
ds edilan siini materialdir.

Bismis keramikanin qurulusuna gors iki novii var:

- iri denavar quruluslu kobud keramika;

- inca donaver quruluslu inco keramika.

Inca keramika névlorine aiddir:

Farfor — on miihiim vo maraqli keramika materiallarin-
dan biridir. Niivasi six, bismis, catlaq kosiklordo tobaqo sok-
linds, parlaq vo nazik qatlarda soffaflig: ilo secilir. Farforun
aciq mosamoaliliyi 0,5%-don azdir, hoqiqi mosamoliliyi iso
35%-dir. Yiiksok mohkomlik, tursulara va golovilora davamli-
l1iq xiisusiyyatlorino malikdir. Farforun torkibine tomiz kaolin,
kvars, spat vo ag yanan plastik gil daxil olur. Farfor els bisi-
rilir ki, materialin bir hissosi oridilorak soyuduqda siisovari
voziyyatdo barkisin. Farforun torkibindo 40-60%-o godor siiso
fazas1 var.

Fayans — s1x mikromasamali niivoys (adston ag rongdo)
malik keramika momulatidir vo soffaf rongsiz sir ilo Ortiiliir.
Sir ilo ortiilmomis fayansin su udma qabiliyyati 10-14% civa-
rindadir, maye vo qazlar1 udur vo kegcirir, bu sobabdon texni-
kada istifadosi mohduddur. Fayans1 mosamali keramika tolob
olunan yerlordo, masalon, bakterioloji filtrlords istifads edir-
lor. Sir ilo Ortiilmosi fayansin texniki gostoricilorini yaxsilag-
dirr.

Mayolika — badii keramika noviidiir. Tobii ronglonmis
vo asan aridilon gillorden hazirlanir, miixtslif rongli niivelora
malikdir vo sonradan rongli va ya ortiilii sir ilo bazadilir. Su
udma qabiliyyati 15%-o gqodordir.

Bu név keramikanin mexaniki mdéhkomliyi asagidir vo
yiiksok mosamolilik gdstoricisino malikdir, asason dekorativ
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moqsadlor iigiin istifado edilir: vazalar, saxsilar, heykolciklor,
pannolar. Daha keyfiyyotli mayolika qarisiglarindan igmoli
dastlor, kiiplor vo s. kimi asyalar hazirlanir.

Niivanin bisma (sixliq) saviyyasina gora keramika momu-
latlar1 s1x, bismis vo su udma qabiliyyati 5%-don az olan (far-
for, inco das osyalari, yari-farfor) vo su udma qabiliyyati 5%-
don ¢ox olan masamali (fayans, mayolika, dulusguluq osyala-
r1) novlora ayrilir.

Tarkibina va xtisusiyyatlorina gora keramika momulatlari
tip, név vo cesidlora boliiniir. Osas keramika tiplori farfor, in-
co keramika ogyalari, yari-farfor, fayans, mayolika vo dulus-
culuq keramikasidir.

Keramika tipini miisyyan edon osas xilisusiyyatlordon biri
istifado edilon materiallarin xarakteridir. Bu, materiallarin
emali, xiisusilo onlarin inca iiyiidiilmasi, kiitlalorin vo siralorin
torkibi, eloco do bisirilmo temperaturu vo miiddstindon asili-
dir. Biitiin keramika tiplorinin kiitls torkibino plastik gil ssasl
maddalar (gil, kaolin), gilin biiziilmasini azaltmaq {i¢lin olan
materiallar (kvars, kvars qumu) vo oridici maddoalor (spat,
peqmatit, perlit, siimiik kiilii vo s.) daxildir. Formalasdirilmig
osyalarin bisirilmasi zamani1 kompleks fiziki-kimyovi ¢evril-
molor vo kiitlalorin, siralorin komponentlarinin qarsiligli tasiri
naticasinda keramikanin niive strukturu yaranir.

Moévzu iizrs suallar: -

-
1. Keramika sonati haqqinda hansi fikirlori sdyloys bilorsiniz?
2. Inco keramika névlorine hansilar daxildir?
3. Keramikanin tiplari hansilardi?
4. Keramikanin tiplori osason hansi xiisusiyyotino goro mii-
oyyan edilir?
5. Keramika niimunalorinin oxsar vo forqli cohatlori haqqinda
hans fikirlori s6yloys bilorsiniz?
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KERAMIKA MOMULATLARININ
ISTEHSALI UCUN XAMMAL

Keramika momulatlarinin hazirlanmasi iigiin istifads edi-
lon xammal materiallar1 plastik gil osasli (kaolint vo gil) vo
quru materiallar (samot, kvars, slaklar, yanma noticosindo yox
olan olavalor) olmaqla iki qrupa béliine bilor. Boazon gilo ori-
dici maddalor olave edilir ki, bu da bisirilms temperaturunu
azaltmaga komok edir. Kaolin vo gil imumi olaraq gil osash
materiallar kimi qobul olunur.

Gil asash materiallar: kaolintlor: Kaolintlor tobii olaraq
domir oksidlori ilo ¢irklonmoyan spatlar vo digor aliimosili-
katlardan yaranib. ©sason kaolinit mineralindan ibarotdir vo
bisirildikdon sonra onlara moxsus olan ag rongini qoruyur.

Gil: Gil su ilo garisdirildigda plastik kiitlo omalo gotiron
vo bisirildikdon sonra suya davamli vo méhkom bir dasvari
qurulusa cevrilon inco minerallardan ibarst ¢6kma gqayaliqdir.

Quru Materiallar: Yiiksok plastiklik gostoricisine malik
gil novlerine, qurudulma vo bisirilmo zamani bdyiik Sl¢iido
(28%-2 godar) su tolob olundugundan, xammalin xotti sixil-
masini azaltmaq ticlin 15%-0 qoador biiziilmo miisahido edilir.
Buna goro do, belo gilloro plastik olmayan maddslor olave
olunur. Bu zaman, gil qaris1g1 hazirlamagq ti¢iin lazim olan su
miqdart xeyli azalir vo bu da timumi biiziilmoni 2-6%-9 qador
azaldur.

Quru material kimi, adoton geyri-lizvi maddslordon isti-
fado olunur: kvars qumu, samot (barkimis vo tiylidiilmiis gil),
qirtlmis momulat hissalori, liylidiilmis slak va kiil. Bu olave-
lor yalniz mohsullarin biiziilmasini azaltmir, hom do kiitlonin
formalasdirma xtisusiyyotlorini yaxsilasdirir, istehsal prose-
sini asanlagdirir vo xotalar1 aradan qaldirir.

Quru materiallar imumiyyatlo 10-25% miqdarinda slavo
edilir.



Digor 9lavalar: Bozon gils slave edilon oridici maddaslor
onun bigsmo temperaturunu azaltmaga komok edir. Bu mog-
sadlo gpatlar, domir filizi, talk, maye siigo vo s. istifado edilir.

Movzu iizrd suallar:

.

1. Keramikanin hazirlanmasinda istifado edilon quru ma-
teriallar hansilardi?

2. Keramikanin hazirlanmasinda basqa hansi oslavo mad-
dolordon istifads edilir?

3. Keramikada gilo alavo edilon aridici maddslor na iigiin
lazimdir?

4. Keramikada plastik kiitlo neco oldo edilir?

5. Keramikanin hazirlanmasinda istifado edilon gil mate-
rial1 hagqinda hansi fikirlori s6yloya bilorsiniz?



KERAMIKA MOMULATLARININ
HAZIRLANMASINDA XAMMAL KiMi GILIN
XUSUSIYYOTLORI

Plastiklik - Gilin xarici mexaniki tosirlor altinda qirilma
vo catlama olmadan miioyyon bir forma almasi vo homin for-
mani saxlamasi bacarigidir. (Gilin plastiklik deracasi no qador
yiiksokdirso, qurudulma vo bisirilmo zamani1 momulatin ¢atla-
ma riski o godor ¢ox olur.)

Yagh vo sado gil - Yagl gil (yiiksok plastiklikli) ¢ox
miqdarda su saxlaya bilir, torkibinds az miqdarda qum hisse-
ciklori olan gil (misal olaraq Krim gilini gqeyd eds bilorik) su-
yu yaxst saxlamir. Gilin yagliligin1 miisyyon etmok {i¢iin onu
suda qarigdirmaq lazimdir. Sads gil tez ¢okiir, yagl gil iso da-
yaniqli maye yaradir. Plastiklik gostoricisi kimi gil isladildig-
da, qurudugdan sonra ¢atlamadan vo qirilmadan halqa forma-
sina golmolidir.

Gilin baglayict bacarigr - Gilin plastik olmayan materi-
allar1 birlosdirarok quruduqda kifayst godor méhkom mohsul
yaratmaq qabiliyyatidir.

Gilin biiziilmasi - Gilin quruma (hava biiziilmasi) vo bisi-
rilmo (od biiziilmosi) zamani 6l¢ii vo hacm itkisidir. Hava bii-
ziilmoasi gil niimunosinin ilkin 6l¢iisiine nisbaton faizlo gosto-
rilir (adaton 3-12%). Gilin plastiklik deracesi na qgoador yiik-
sokdirso, hava biizlilmasi da bir o gador bdyiikdiir. Biiziilmani
azaltmagq lig¢lin quru materiallar slavo olunur.

Od biiziilmasi - Gil nlimunasinin bisirilms prosesi zamani
Olciilorinin vo hacminin doyismosidir vo bu 2-8% arasinda do-
yisir.

Hava va od biiziilmolarinin birlogsmis cominao imumi bii-
ziilmo deyilir. Umumi biiziilmo adaton, 5-15% toskil edir va
yiiksok plastiklikli gillordo on bdyiik biiziilmo doyori miisa-
hida olunur. Gilin boyiik biiziilmasi manfi xiisusiyyst sayilir,
clinki dl¢tilorin vo hocm dayisikliklorinin geyri-barabar olmasi
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momulatin deformasiya olunmasina (oyilmo vo catlara) sobob
olur.

Gilin sixlagsma qabiliyyati - Gilin bisirilmo zamam sixla-
saraq dagvari niivo yaratma qabiliyyatidir ki, bu da yiiksok
mexaniki mohkomlik vo kimyavi dayaniqliq yaradir.

Gilin odadavamliligi - Gilin yiiksok temperaturun tosirino
deformasiyaya ugramadan dézmo qabiliyyatidir. Bu xiisusiy-
yoto gora gillor ti¢ qrupa boliiniir:

» (Odadavamli: Odadavamliliq doracasi 1580°C-don yu-
xaridir.

» Agir ariyon: Odadavamliliq doracasi 1350-1580°C ara-
liginda.

* Asan ariyon: Odadavamliliq darocesi 1350°C-don asa-
gidir.

Adsorbsiya qabiliyyati - Gillorin 6z sothinds otraf miihit-
don ion vo molekullar1t udma qabiliyyatidir ki, bu da torkibdon
asilidir. Boazi gillor tobii halda adsorbsiya gabiliyystine malik-
dir, digorlori iso aktivlosdirmo tolob edir. Bu xiisusiyyatlors
gbro bentonit gillor on yiiksok adsorbent sayilir vo digor gil
ndvlorini gerido qoyur.

Gilin bigirilmasindan sonra rangi. Gils rong veron mad-
dolor arasinda aliiminium oksidi, domir oksidi vo titan oksidi
var. ©gor domir vo titan oksidlorinin imumi miqdart 1%-i
ke¢mirso, bisirildikdon sonra gil ag rong alir. Bu gostarici 1%-
don ¢oxdursa, gil bisdikdon sonra agiq tiind qirmizidan parlaq
qurmiziya qader rong alir, baxmayaraq ki, yas halda boz, qara,
yasil vo ya mavi ola bilor. Hotta elo qara rongli gil do var ki,
bisirildikdon sonra tamamilo ag rong alir.

Xarici tosirlora davamliligi artirmaq, su kecirmozliyi vo
bozi keramik momulatlarin dekorativ goriiniisiinii yaxsilas-
dirmaq {i¢iin onlarin sathi gir vo ya anqobla ortiiliir. Sir vo
anqob dekorativ bozok gatlaridir. Siiso qatin1 omolo gotiron sir,
keramika materialinin sothino yiiksok temperaturda bisirmo
yolu ilo mohkomlondirilir. Sirlor soffaf vo geyri-soffaf (mat)
olmagla miixtalif ronglords ola bilor. Gozlor (vo ya sir) kera-
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mik momulatlarin sathine dekorativ magsadla ¢okilon vo yiik-
sok temperaturda bisirilmoklo sabitlogon siiso gatidir. Bu gat
momulatin su kegirmozliyini artirir, sothino parlaq vo ya mat
rong verir, onu xarici tosirloro daha davamh edir. G6zlor miix-
tolif ronglordo ola bilor vo soffaf ya da qeyri-soffaf formada
olur.

Angob iso ag vo ya rongli gildon hazirlanir vo xammal
momulatin sathino nazik bir qat soklindo ¢okilir. Sirden forqli
olaraq, anqob bisirildikdo orimo omolo gotirmir, yoni siiso qat
olmur, buna gors do rongli soth mat olur.

Movzu iizrd suallar:

o

1. Keramikanin hazirlanmasinda istifads edilon yagl vo sads
gilin forqli xiisusiyyatlori barasindo hansi fikirlori sdyloya
bilorsiniz?

. Keramikada rong halli necs alds edilir?

3. Keramikada dekorativ goriiniisii yaxsilagdirmaq {i¢ilin no-

lordon istifads edilir?

Anqob haqqinda hans fikirlori sdyloya bilorsiniz?

. Keramikanin hazirlanmasinda odadavamliliq necs alds edi-
lir?

N

o
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KERAMIKA KUTLOLORININ NOVLORI

Torkibina gora bir-birindon forqlonan keramika kiitlolori
iiclin ¢oxlu sayda hazirlanma formalar1 var, lakin reseptlorin
heg biri xiisusi is soraitino uygun olaraq diizolis edilmodon is-
tifado edilmomolidir. Masoalon, dulusguluqg, mayolika, terrako-
ta, farfor, fayans vo s. movcuddur.

Dulusculugq kiitlasi - miixtolif migdarda qum torkibli olur
(5%-don 50%-o qodor) vo dulusguluq carxinda islomok tigiin
istifado edilo bilar. Islok riitubat saviyyasi 23-24%-dir. Umu-
mi biiziilmo toxminan 9%-dir. Bisirma temperaturu 900 - 950°
C arasindadir.

Dulusguluq gilinda gilin mineral qarisig ilo yanasi ona
plastiklik, masamalilik vo odadavamliliq xiisusiyyatlorini ve-
ron komponentlor do mévcuddur (keramika sonotkarlar: isto-
nilon ilkin plastik materiali gil adlandirirlar).

Samotlu (¢oxsamotlu) kiitla 1so samotla zonginlosdirilmis
bir gildir. Bu kiitlolor asason iri vo qalin divarli momulatlarin
istehsalinda istifads olunur, ¢linki samotun torkibi bisirmo za-
man1 mohsullar1 deformasiya riskindon qoruyur. Samotun to-
sirt onun miqdari, donovar torkibi, Oziinlin bisirmo tempe-
raturu vo dono formasi ilo olagolidir. Islok riitubot soviyyosi
22%-dir, imumi biliziilma toxminan 6%-dir. Bigirmo tempera-
turu 1000° - 1200° C arasindadir.

Rongli kiitlo 1so torkibindo oksid va ya boya pigmentlori
olan homogen qarisimdir. Ogor rong pigmenti gilo dorindon
niifuz edarso, lakin bir qismi asili voziyyatdo qalarsa, bu xam-
malin vahid tonuna tosir gostora bilor.

Sliker (tokma kiitla) — keramika kiitlosinin inco formali
hissociklorini uzun miiddat ¢okiintii vermadon saxlayan su
osashi formadir. Siispensiya su vo ya basqa bir maye i¢indo
borabor sokilde dagilan inco qati hissaciklor qarigigidir. Sis-
pensiyalarda hissociklor mayedo c¢Okiintii vermodon uzun
miuddat asili vaziyyatdo qala bilor. Slikerin dayanigligini te-
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min etmok {igiin (hissaciklorin asili vaziyyotde galmasi) kim-
yovi olavolor vo davamli qarisdirma totbiq edilir. Daha yaxsi
axiciliq Uiclin ona elektrolitlor, soda vo ya maye siiso alavo
edilir. Bu maddolor sliker miihitindo zoaif golovilik yaradir vo
naticada bir sira elektro-kimyavi hadisolor vasitasils sliker du-
rulasir.

Elektrolitlorin miqdar1 tocriibs asasinda toyin edilir, lakin
imumilikds, quru gil kiitlasinin ¢akisinin 3-5%-don ¢ox olma-
malidir. Bu miqdardan artiq elektrolitlor iso ¢ox zaman duru-
lagmaya deyil, oksing, slikerin qalinlasmasina sobab olur. Sli-
kerin islok riitubati 35-40%, limumi biiziilmasi iso toxminon
14%-dir. Bisirmo temperaturu 900° - 950° C arasindadir.

Bu kiitlolor yalniz plastiki vo ya maye halda (sliker) de-
yil, ham da yariquru vo quru voziyyatds do hazirlana biler. iso
hazir kiitlo dedikds, ollora yapigsmayan, asanliqla formalagdi-
rilan vo ollari ¢irklondirmayon uygun elastiklikdo gil nazordo
tutulur. Gilin plastiklik xiisusiyystini itirmomaesi li¢lin onu
polietilen torbada vo ya six bagli qabda saxlamaq lazimdir.

Keramika momulatlarint hom ilkin bigirmadon sonra (qla-
zur, keramika boyalar1 il9), hom do xam voziyystdo dekora-
siya etmok miimkiindiir.

Xam voziyyotdo (nom halda) dekorasiya materialin plas-
tik xtlisusiyyatlorine asaslanir, bu isa miixtalif relyeflorin, kon-
tur relyeflorin, fiqurlu bozoklorin, oyma vo ya naxislarin, xii-
susi stamplarin, anqob (mormorloms, inkrustasiya) kimi iisul-
larla bozodilmasine imkan verir.
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Movzu iizro suallar:

¥
1. Hans1 keramika kiitlo niimunalarini taniyirsiniz?
2. Rangli kiitlo hagqinda hansi fikirlori sdyloys bilorsiniz?
3. Keramika momulatlarini hans1 voziyyatdo dekorasiya etmok
miimkiindiir?
4. Dulusguluq gili haqqinda hansi fikirlari sdyloya bilorsiniz?
5. Keramika kiitlolorinin oxsar-forqli cohotlori haqqinda hansi
fikirlori s0yloya bilorsiniz?

14



KERAMIKA MOMULATLARININ HAZIRLANMASI

Keramika momulatlarinin hazirlanmasi bir ne¢o marhalo-
don ibaratdir: gil hazirlanmasi, qarigigin hazirlanmasi, forma-
lagdirma, qurudulma, bisirma, glazur ortiiyii ilo iizloma vo de-
korativ isloma.

Gilin vo qarisigin hazirlanmasi. Ovvalco kigik bir gil
parcast bisirilir vo onun rongino gora hansi nov gil oldugu - ag
vo ya qirmizi oldugu miioyyon edilir.

Gilin névii miioyyon edildikdon sonra, onu balaca his-
salors parcalamagq liciin ¢akiclo doyiiliir, daha sonra gil parga-
lar1 su ila bir qabda isladilir. Gil hissaciklori sisdiyi {i¢iin suyu
bir neco morhoalads, hor dofs 4-5 sm qalinliginda su slave olu-
naraq doldurulur. Qarisim 24-48 saat orzindo arada qarisdi-
rilaraq saxlanilir. Gil tam “oridikden” sonra onu inca siizgac-
don kegcirirlor. Daha sonra, garisigl suyu udmagq ii¢lin ala qa-
biliyyato malik olan gips plitalorinin iizorino tokiirlor. Miioy-
yon bir miiddotdon sonra (bu miiddot havanin vo gips plito-
lorinin riitubstindon asili olaraq doyisir) gili plitelordon ¢ixa-
r1r, yaxsica yogurur va polietilen drtiiys biikiirlor. Iso hazir gil
kiitlosi xomira bonzayir: ollora yapismir vo barmagq izi lizorin-
do doqiq galir.

Alatlor vo lavazimatlar. Keramika momulatlarinin ha-
zirlanmasinda istifads olunan alotlor heykoltorasligda islonon
alotlorlo eynidir: yani steklor vo dongalar (sokil 1).
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Sakil 1. Taxta steklar, plastik materialla islomak ii¢iin
istifads olunan stek-dongalor
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Dulusgu ¢arxi lizorinds isloyarkon gili nomlondirmak vo
ollori islatmaq tigiin su gabi, artiq suyu ¢ixarmagq iigiin slingor,
kronsirkul vo taxta sapl tel (kosmok {i¢iin) tolob olunur (sokil
2).

Sokil 2. Dulus ¢arxda forma vermak iiciin alatlor va
qurgular:

1. metal corgivalar,

2. konusvari kasiklora malik stixellar (desik agma iynala-
ri), miixtalif ol¢iida iynalar,

3. kasmak tigiin sap va daragq.

Hor hansi keramika momulatinin formalasdirilmasinin
osas prinsipt onun funksionalligina osaslanmalidir. ©gor ke-
ramika momulati moisot istifadesi {i¢lin nozordo tutulubsa,
miuollif istifado zaman1 maksimum rahatlig1 tomin etmok tigiin
forma, vasito vo metodlarin se¢gimino diqgat yetirmoli vo utili-
tarliq prinsipini hoyata keg¢irmoyin yollarini miioyyonlosdir-
molidir. Bu halda dekorun xarakteri vo icra iisullart ikinci do-
racali rol oynayir.

Ogor dekorativ momulat hazirlanmasi planlagdirilirsa, o
zaman estetik vo badii moagsadauygunluq prinsipi 6n plana
cixir. Hom birinci, hom do ikinci halda eskiz morholosindo
asagidakilar nozoro alinmalidir: formalasdirma {i¢iin hansi
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kiitlonin torkibi daha uygun olacaq, konkret halda optimal
formalasdirma iisulu hansidir, dekorun xarakteri neco olma-
lidir vo hanst dekorasiya {isuluna istiinliik verilmolidir, hom-
¢inin quruma vo bisirmo rejimi neco tonzimlonmolidir. Bu-
nunla yanasi, momulatin istifade edilocoyi arxitektura vo in-
teryer miihiti do 6yronilmolidir.

Keramika momulatlar1 bir sira ciddi texnoloji toloblora
cavab vermolidir. Onlar i¢ibos olmali, borabor qalinliga malik
olmalidir (divarlar dasiyict karkas funksiyasini yerina yetirir).
Bu aydin badii konsepsiyanin olmasini, ilkin eskizlorin yara-
dilmasini tolob edir. Maloletkov hesab edirdi ki, badii ideya-
nin xiisusiyyatlori var: ogor o, materiallagdirilmasa, todricon
digar niyyatlorlo avoz olunur. Buna goro yaranmis ideyani to-
cili sokilde kagiza koclirmok vo ona “yatmaga” vaxt vermok
lazimdir. Bir miiddat sonra ilk eskizi yenidon gozdon kecir-
mok vacibdir. Bozi detallar aktualligini itiracok, bozilori iso
yena do maraq doguracaq vo daha otrafli islonmoys layiq ola-
caq.

Belo bir hissonin {istiinlilyli ondan ibaratdir ki, ilkin ide-
yani istonilon vaxt yeniden hoyata qaytarmaq olar. Bu metod
yaradici iradani intizama salir, tadricon “xam” ideyani tam ba-
dii formaya ¢atdirmaq ehtiyaci yaradir. Rong keramika sono-
tindo boyiik oshomiyyato malikdir vo onu asorin obraz sistemi-
no daxil etmak {i¢iin eskizlorin on ilkin morhaloalorinds nozars
almaq lazimdir. Keramika osarinin yaradilmasi bir ne¢co mor-
halodon ibaratdir, ilk (esas) marhalo kompozisiya prinsiplorine
omal etmokdir:

1. kompozisiya balansi;

2. forma elementlorinin vohdati vo tabeliyi.
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Movzu iizro suallar:

‘9

. Keramikada gil vo qaris181 neca hazirlanir?

Keramikanin hazirlanmasinda hansi alat va lovazimatlar-
dan istifada edilir?

. Keramika momulatlarinin hazirlanmasinin asas prinsipi ne-

dir?

. Keramika momulatlar1 hans1 texnoloji tolablors cavab ver-

molidir?
Keramika momulatlarinin hazirlanmasinin ilk marhalasi
hansidir?

18



KERAMIKA MOMULATININ HAZIRLANMA
ARDICILLIGI

Ilkin eskizin yaradilmasindan sonra osorin tobii &l¢iido
grafik tosvirini (karton) ¢okmok lazimdir. Sonra iso kigik 6l-
clido plastilin vo ya gildon model hazirlayin, bu sizo hazir-
lama, dekorasiya vo bisirmo iisullarini gostorocokdir. Yalniz
bundan sonra ideyani tobii Ol¢iido materialda hoyata kegir-
moya baslamaq lazimdir.

Keramika osorinin yaradilmasinin ndvbati morhalasi tolob
olunan materiallarin se¢ilmasidir, yoni ideyaya uygun gili, bo-
yalar1 vo sirolori segmok lazimdir. Kigik plastik momulatlar
iiclin "karxana"dan ¢ixan ag vo qirmizi gillordon istifads et-
mok olar; daha bdyiik islor {i¢lin iso i¢indo borkidici mate-
riallar olan samotlu gil daha uygundur. Gil kiitlesi plastiklik
xiisusiyyotino malik vo homojen olmalidir.

Sonra keramika momulatinin materialda formalasdirilma-
st iisulunu segmok lazimdir. Biitiin ndév keramika {i¢lin miirok-
kob vo uzunmiiddatli olan bir ne¢o istehsal omoliyyat: ilo
mohsulun hazirlanmasi prosesina xas olan eyni tisullar mov-
cuddur. Birbasa hazirlanma prosesi keramika kiitlosinin hazir-
land1g1 xammalin islonmasindon baslayir. Diqqgotls hazirlan-
mis kiitlodon hazirlanan mohsul qurudulmaya moruz qalir. Ha-
zirlanan yas mohsul (xam maohsul) adi atmosfer soraitinds belo
quruyur vo barkiyir. Keramika momulatin ilkin quruma mor-
holasindo oldugu voziyystdo onu "qurutmaya" yerlosdirmok
mimkiind{ir.

Qalin divarli mahsullarin qurudulmasinin yavas getmosi,
catlamalarin vo deformasiyalarin qarsisini almagq {i¢iin onlari
sellofanla ortiirlor, yasti mohsullar1 iso vaxtasirt gevirirlor.
Tam quruyan mohsulun 6l¢iisiine vo kiitlo torkibino gore do-
yison, 900°-don 1500°C-yos godar olan temperaturda keramika
bisirilir (yiiksok istiliyadavamli va iri kiitlali mshsullar ii¢iin).
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Sobadaki temperatur yanmanin rongine goére miioyyon
edilir: zoif qirmizi rong 550-600°C-y9, tiind qirmiz1 rong 600-
700°C-yo, agiq qurmizt rong 800-900°C-yo, albali-qirmizi
rong 700-800°C-ya, parlaq narinci rong isa 900-1000°C-ya
uygun galir.

Birinci bisirmo "utel" adlanir vo 2,5-don 7 saata gqodor da-
vam edir. Sonra soba sondiiriiliir vo momulat sobanin istiliyi
100 °C-yo diisondo, bozon iso ertosi giin ¢ixarilir. Bu sokildo
momulatin rongi gildon, temperaturdan vo bisirmo rejimindon
asil1 olan terrakota (gil asasinda hazirlanan, tiind qirmizimtil-
gohvayi rongds olan vo ¢ox vaxt cilalanmayan keramika mo-
mulat1) olde edilir. Sonra momulat daha dayaniqli, suya da-
vamli, kimyavi sabitlik vo estetik gdzallik iigiin slisolonir.

Qlazur, keramika momulatinin sothindo asan oriyon si-
likat birlogmolorinin orimasi naticesinde amola golon nazik
(0,1-0,3 mm) siisovari oOrtiikdiir. Siisoni miixtolif alamotlora
goro tosnif etmok olar: bigirmo temperaturuna goéroe — asan
oridilon vo ¢otin aridilon; hazirlanma {isuluna géro — xam vo
fritli; istifado noviino goro — farfor, fayans, mayolika, dulus-
culuq; torkibino gors — feldspatli, borlu, bor-golovili, bor-qur-
gusunlu, bor-qurgusun-qolovili, duzlu; xarici goériiniisiine gora
— parlaq, mat, kristalvari, catlaq, rongli, axintili, reduktiv (bor-
paedici); soffafliq soviyyasino gors — soffaf vo qeyri-soffaf.

Qlazurlar asason kvars, gil, kalium karbonat, bor tursusu,
kalsium karbidi, soda, boraks vo karbonat bariumdan iba-
rotdir. Qlazur, biitiin torkib hissalorinin qarigdirilmas: va liyt-
diilmasi ilo su ilo hazirlanmis suspenziya formasinda hazirla-
nir. Selitra, boraks, soda vo kalium karbonat avvalco aridilir
vo qizardilir. Dekorativ glazurlarin orimo temperaturu 960-
1500°C arasindadir. ©gor mohsul iizorindo yuxar1 gozellik-
lorlo rosm (monoxrom) va ya c¢ox rongli (polixrom) islor apa-
rilacaqgsa, bu zaman qlazur totbiq edilondon sonra yens do so-
bada yandirilmalidir. Alt qlazur ronglori hom avvalco yanmis,
hom do yanmamis mohsullarin iizorina totbiq oluna bilar; bu
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zaman mohsul glazur ilo ortiilocok vo yenidon sobada yanacaq
(qlazur ilo méhkomlondirilmayan ranglor asanliqla silinir). Alt
qlazur ronglorini hazirlamaq {igiin: kobalt oksidi ilo mavi,
xrom oksidi ilo yasil vo qirmizi ronglor, yiiksok temperaturda
nikel ilo qshvayi, mangan ils gohvayi vo bandvsayi ronglor is-
tifado edilir; qirmizi, boz, qara tonlar {i¢lin iso qizil, platin,
giimiis kimi metallar istifado olunur. Rongo daha intensiv ton
vermok ti¢iin, pigmenta qizil, sink oksidlori, kalsium karbidi,
alliminium olava edilir. Alt qlazur ronglori eksperimental ola-
raq hazirlanir, tomiz metallar1 vo onlarin garisiglarini isti suda
hall edorok yapisqanligi artirmaq iiclin dekstrin vo ya sokor
olava edilir.

Alt glazur ronglori, siliso iizorinds su, gliserin vo ya sokor
sorbatinin zoaif halli (dekstrin) olave edilorak garigdirilir.

Yuxar1 qlazur ronglori, pigmenti fliior ilo qarigdirmaqla
oldos edilir. Bu fliior pigmenti mshsulun iizorine yapisdirir vo
ona pariltt verir. Ronglor saxta naftalin yagi ilo ¢okilir (mad-
donin torkibi sixilir vo ya giicii azaldilir) vo mohsulun iizorin-
do 600-900°C temperaturda (adoton "qlazur portlonmosi" ad-
lanir) sabitlonir. Mohsul samot tizorino qoyulur ki, yapismasin
vo 150-200°C temperaturda bir saat (boyiik mohsullar daha
uzun, kigiklor iso daha qisa) saxlanilir.

Qlazur gatinin qalinligimi yoxlamagq ti¢iin, mahsulun iize-
rind golom ilo bir nego xott ¢okilir vo qlazura batirilir: ogor
xatlor bir az goriiniirso, demali, gqlazur qatinin qalinlig1 nor-
maldir.

Mohsullar hom do i¢oridon qlazurla ortiiliir. Qabin i¢ino
1/3 qodor qlazur suspenziyasi tokiiliir, qab bir gqaba dogru
oyilir vo firladilir. Yasti bosgablar qlazura yan torofindon,
hacmi olan agyalar iso saquli sokilde batirilir. Boyiik osyalar
adoton piiskiirtmo ilo vo ya qabin {izorindo tokiilorok glazur-
lanir vo ya yumsaq, genis kolonkal1 fir¢a ilo ronglonir.

Emaye (soffaf olmayan qlazur) ilo 6rtms vo rongloma,
tiind rongli keramika iizorindo parlaq vo agiq tonlar aldo et-
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mok lazim olduqda totbiq edilir. Demak olar ki, biitiin emaye-
lorin asas torkib hissalori silisium dioksidi, bor anhidriti,
aliminium oksidi, titan, golovi vo golovi-torpaq metallarin
oksidlori, qurgusun vo sinkdir.

Mohsul qlazurla ortiildiikdon sonra yenidon mufel soba-
sina qoyulur. Qlazurun bisirilmasindon sonra keramika iizo-
rinds parlaq rong vo gozal parlaqliq yaranir. Beloliklo, mohsul
bir neg¢o dofs bisirmo prosesindon kego bilor. Hor keramika
osyasi bu miirokkab vo uzun prosesi kegir.

Movzu iizra suallar:

.

. Keramikani ilkin olaraq necs hazirlamaq lazimdir?

2. Keramikanin hazirlanmasinda glazurun rolu barasinds han-
s1 fikirlori sdyloya bilorsiniz?

3. Keramikanin hazirlanmasinda ideyaya uygun olaraq basqa
hans1 materiallar1 segmok lazimdir?

4. Keramikanin hazirlanmasinda rongin rolu haqqinda hansi
fikirlori soylaye bilorsiniz?

5. Keramikanin hazirlanmasinin son morhaslasini izah eds bi-

larsinizmi?

-
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KERAMIKA MOMULATLARININ
FORMALASDIRMA USULLARI

Qolibloms - formalasdirma, plastik materiala allor vo ko-
mokgi alatlor vasitosilo forma verma prosesidir. Keramika mo-
mulatlarinin formalagdirilmasi {i¢iin bir ne¢o iisul mévcuddur,
hansilar ki, texnoloji xilisusiyyotlorino gora bir-birindon forq-
lonirlor. Bozi tisullar godim dovrlora gedib ¢ixir, digorlori iso
nisboton yaxin zamanlardan istifado olunur. Belarusiyada ke-
ramika mohsullarinin formalagdirilmasinda on ¢ox yayilmis
tisullar sorbast lepe, dulusguluq ¢arxinda sorbost formalasdi-
rma, ol ilo golibds plastiki formalasdirma, firlanan gips golib-
do formalasdirict sablonla plastiki formalasdirma, gips galib-
lora slikerlo tokmo vo metal press-qgoliblordo stamplama {isu-
ludur. Hor hansi iisulla isloyorken, kiitloys hava gabarciqla-
rinin daxil olmamasi vacibdir, ¢linki oagor bunlar quruma pro-
sesinds yox olmasa, pisirilmo zamani mohsulu parcalaya bilar.

Biitoév bir par¢adan lepe — biitlin hissalor bir gil parca-
sindan ¢akilib ¢ixarilir. Bu ciir lepe iisuluna sado forma va si-
lueto malik oyuncaq niimunalor (it, at, xoruz vo digor heyvan
fiqurlar1) misal ola bilor. Bu fiqurlar bir gil pargasindan hazir-
lanir. Gil parcasi yuvarlanaraq top formasina gatirilir, barmaq-
larla bir torofdon tutularaq basliq yaradilir vo basin badona
kecid hissosi hamarlasdirilir. Basin iistiindo dimdik bir az ¢o-
kilib uzadilir. Fiqurun digar torafindon bir az gil ¢aokilib quy-
ruq formalagdirilir. Bu iisul imumilogmis vo sado obrazlarin
yaradilmasina uygundur.

Orta vo boylik mohsullarin heykoltorasliq lepesi — bu
tisulda biitdov, monolit mohsul (heyksltorasliqgda oldugu kimi)
hazirlanir, sonra iso i¢indoki kiitlo ¢ixarilir. Kiitlo ¢ixarilma-
sinin magsadi, mohsulun divarlarinin qalinligint baraberlog-
dirmok, daha tez vo borabor qurumasini tomin etmok vo bisi-
rilmo zamani partlama riskini azaltmaqdir. Mahsul, 6l¢iisiin-
don asil1 olaraq, iki vo ya daha ¢ox hissoyo boliiniir vo son-
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radan ilkin formasin1 qorumagqla birlesdirilir. Gilin bir qader
qurumasini gézlomak lazimdir. Cox yas kiitlo mohsulun defor-
masiya olmasina sobab ola bilor. Bolma zamani iki mogam
nozaro alinir: gil ¢ixarma isinin rahatligi vo mohsulun hissals-
rinin Olgiilori. Bolmo metal sapla aparilir. Gil ¢ixarilarkon
stek, 1lmo, heykoltorasliq gasigi vo s. alatlorden istifado olu-
nur.

Sakil 3. Heykaltarashqda formalasdirma marhslalori

Yumru formali par¢a hazirlamaq. Yumru formani top
soklindo hazirlamaq olar: bir olin bas barmag: ilo gil parca-
sinin i¢ing basaraq, barmaq eyni anda hom dorinliys girir, hom
do divarlar todricon genislonir. Gili elo paylamaq lazimdir ki,
divarlarin qalinlig1 eyni olsun. Divarlara forma vermok ii¢iin
hor iki olin isaro barmaglarini bir-birino gars1 qoyaraq igori-
don vo ¢oldon horokot etdirmok olar. Alinan formadan isto-
nilon forma hazirlanir. Lepe (formalasdirma) prosesi zamani
ollori davamli olaraq su ilo islatmaq lazimdir ki, gil tizerinda
yaxs1 surusstn.
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Sakil 4. Yumru formanin hazirlanmasi marhalalori

Spiral texnika. Tosovviir olunan eskizo asason, snurlar
toxminan eyni Ol¢lido hazirlanan kigik gil toplarindan diizal-
dilir. Snurun (zolagin) diametri diigiiniilmiis mohsulun divar
qalinligindan asilidir. Qabin asas1 {igiin snurlar spiralla qatla-
nir (bu mogsadlo galin bir hissadon kosilmis bir asas da isti-
fado oluna bilor) vo igoridon xarici konardan morkozo dogru
stek ilo hamarlasdirilir. Hor ndvboti sira slikerlo siirtiilmis
oyuglar tizarina qoyulur (alave edilon snurlarin birbasa tist-iis-
to golmomasi tdvsiya olunur). Novbati qatin diametrini doyi-
sorok mohsulun formas: yaradilir (bu forma simmetrik vo ya
daha miirokkob, divarlarin ayilmasi, bucaq doyisikliklori vo s.
ilo ola bilar). Bir ne¢o qat qoyulduqdan sonra, ndvbati qatlarin
ovvalkilori azmomasi iicin mohsul bir az qurudulur. Hazir
mohsul torsine ¢evrilorak qurumaga buraxilmalidir.

Sakil 5. Spiral texnika marhalalari (snurlardan)
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Lent (bant) iisulu. Gil kiitlosi yayilir vo eni 3 sm-don
cox olmayan zolaqglara kosilir (yuvarlag formalar {i¢iin zo-
laglar daha dar olmalidir). ilk zolaq, oyuq vo sliker totbiq
olunmagqla, asasin otrafina yerlosdirilir. Yerlosdirilon zolagin
uclarina i¢ariden oyuq acilaraq yeni zolaq birlosdirilir. Sonra
osasla birlosma yerinds inco bir snur i¢ torafdon qoyulur vo
sothi hamarlasdirilana qodor birlosmo yeri Ortiiliir. Biitiin
novbati zolaqlar hiindiirliik iizro formanin iizorine oyuqla, uc-
lar1 tst-listo diismodon yerlosdirilir vo sothi hamarlasdirmaq
ticiin alatlo diizeldilir. Dekor moqgsadils yalniz bir torafi kesil-
mis zolaglarla, birlogsmo yerlori iist-listo qoyularaq xarici sotha
diizoltmadon do formalar hazirlanmasi miimkiindiir.

Lentlordon istifado edorok miixtolif formalar yaratmaq
olar: silindrik vo ya diizbucaqli vazalar, evlor, divarlar vo di-
gor strukturlar eyni prinsiplorlo qurulur. Is zaman1 zolaqlarin
birlosmasini tomin etmak {i¢iin olave olaraq barkidici zolaglar
istifado oluna bilor. Miivaqqgoti dostok li¢lin kagiza biikiilmiis
karton sablonlar vo ya daxili formalar da komokei karkas kimi
yararli ola biler.

[

Sakil 6. Lent iisulu ilo formalasdirma moarhalalori
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Gips qoliblordo formalasdirma. Plastik formalasdirma
ol ils tozyiq iisulu ilo gips goaliblor vasitasilo hoyata kegirilir.
Qaliblor aciq vo ayrilan tiplordo ola bilar; agiq goliblor diiz
sothli momulatlar, ayrilan gsliblor iso daha miirakkob formalar
(qab, heykal) tigiin istifado olunur. Qalib gil tobaqgoesi ilo dol-
durulur vo morkazdon konarlara dogru barabor paylanir. Artiq
gil metal tel ilo kosilir (teli galibin konarlari ilo eyni soviyyado
tutmaq lazimdir ki, kosim barabor olsun). Sonra uygun alstlo
qabin konarlart diizoldilir vo nom siingor ilo hamarlasdirilir.
Daha sonra gil golibin i¢inds barkimays va golibdon asanligla
¢ixacaq soviyyoayo catana qodor saxlanilir. Qab golibdon
cixarilir vo qurumaga qoyulur.

Sakil 7. Gips galibinda bosqabin formalasdirilmasi
marhalalori

9l il formalasdirma (doldurma). Gips galibi 2l vasi-
tosilo gil ilo doldurulur. ©n yaxsisi bu isi kicik gil parcalarini
qoparib basaraq etmokdir ki, alt vo yan toboagolords bosluglar
vo nahamarliq yaranmasin. Sonra iist tobogo hamarlasdirilir,
bir az qurudulur vo mamulat gslibdon asanliqla ¢ixarilir (gips
suyu tez udur, momulatin 6l¢iisii kigilir vo goalibin divarlari ilo
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mohsul arasinda bosluq yaranir). Momulatin sonraki qurutma
prosesi adi qaydada aparilir.

Mexaniki formalasdirma. Firlanan gips golibindo sab-
lon vasitosilo plastik formalasdirma bu gaydada hoyata ke-
¢irilir. Iki yarimdan ibarat olan qolibs momulatin hazirlanmasi
liclin lazzim1 miqdarda gil kiitlosi qoyulur. Sonra golibin bos-
luguna sablon diqqgotlo salinir vo golib oxu otrafinda firlan-
maga baslayir. Sablon gil kiitlasini golibin daxili sathino bora-
baor paylayir, sonra ¢ixarilir, golib qurudulur, acilir vo divarlar-
dan mohsul ayrilir. Sonraki morhslodo momulatin hissalori
(burun, qulp va s.) olave olunur. Bu tisuldan istifado edorok
farfor vo fayans momulatlar1 hazirlanir.

Slikerli tokma iisulu ilo gips galiblarinds formalasdir-
ma. Gips goliblorinds slikerli tokma {isulu gipsin nomliyi ud-
ma xiisusiyyotino vo gil kiitlesinin nom soviyyasi azaldigca
maye sliker halindan plastik xomirs ¢evrilms gabiliyyasting os-
aslanir. Ovvalco gili su ilo garigdiraraq bir godor gati maye
halina gotirarak sliker hazirlanir:

I morhals - 5 kq gil, 4 litr isti su,

IT morhals - 5 kq gil, 4 litr su, 36 q elektrolit (mayelosdi-
rilmis siiso, kalium).

Bir vo ya daha ¢ox hissodon ibarat olan, "qulplarla" (bir
torofdo cixintilar, digor torofdo iso onlar1 tutmaq {i¢lin ¢ixin-
tilar) tochiz edilmis gips golibi rezin ip ilo birlosdirilir. Sonra
golib tamamils maye sliker ilo doldurulur (nomliyin udulma
prosesini siirotlondirmok {igiin golib isti bir yera qoyulur).
Gips nomliyi udduqca golibdaki slikerin soviyyasi azalir, buna
gbro do golibi tamamils doldurmagq iigiin vaxtasir1 sliker alavo
etmok lazimdir.

Qolibin divarlarinda borkiyan gil qat1 amals goldikds, qa-
lan biitiin sliker golibdon ¢ixarilir vo qurutma prosesi adi qay-
dada davam etdirilir. Momulat forma saxlayacaq voziyyato qo-
dor qurudulduqda, golib agilir vo hazir mohsul ¢ixarilir.
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Holo qurumamis mohsulun iizorinds tikis yerlori hamarla-
nir vo tolobo goro dekorasiya edilo bilor, sonra iss quruma
prosesi davam etdirilir.

Sakil 8. Gips galibinds sliker tokma marhalalori

Dulusculuq ¢arxinda formalasdirma, dulusgunun sllori
ilo gil hazirhigina plastik kiitlo soklindo mexaniki tosir gosto-
rilmasindon ibaratdir. Ovvalca kicik vo sads bir qab hazirla-
maq mogsadouygun olar. Dulusculuq ¢arxini igo hazirladigdan
sonra, gil soklindo hazirlanan sar1 morkoezo doqiq yerlosdirir-
lar. Motoru isa salir vo ollari isladaraq gili tam morkozlogdirir-
lor ki, carx firlanarkon yerindon torponmosin. Sonra gil yax-
sica yogrulmalidir: onu hiindiir bir konus soklinds uzadib ye-
nidon yast1 formaya qaytarirlar. Bu omoaliyyat1 kiitlo six vo ho-
mojen hala golons gador bir ne¢o dofo tokrarlayirlar. Bu ilkin
islomadon sonra gil hazirligin1 daxili bosluq formalagdirmagla
davam edirlor.
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Gildon olan sarin ortasinda bas barmaqlarla yavasca ba-
saraq silindr sokilli bir ¢uxur yaradilir vo tadricon lazim olan
Olciliyo godor genislondirilir. Daha sonra, bu silindr talob olu-
nan hiindiirliiys qoder uzadilir. ©sason her iki allo isloyirlor:
biri igorida, digori ¢dldo olur. Silindrin divari arasinda yerlo-
san ollor dibi yuxar1 dogru harakat etdirilorak yavas-yavas bir-
birine yaxinlagdirilir vo divarin naziklogsmesi tomin olunur.
Alman silindrdon nazarda tutulan momulat formalasdirilir.

Qazma prosesinds ollori miitomadi olaraq su ilo islatmaq
lazimdir ki, gildo rahat horoket etsinlor. ©vvalco asas forma-
lagdirilir, sonra iso silindrin divarlarina daxildon yavasca ba-
saraq genislondirilir. ©llor bu zaman sinxron harokat etmoli-
dir. Naticado siirahinin gévdosi formalagir.

Bu dofs ¢oldon basaraq ¢iyin vo boyun hissaleri hazirla-
nir. Stirahinin istehsalint dodaq hissasinin formalagdirilmasi
ilo tamamlayirlar. Biitiin bu amaliyyatlar zamani1 dulusguluq
carx1 ayaqla vo ya horokot mexanizmi ilo firladilir. Qabin di-
binds toplanan su iso moftilli qgarmaqda olan siingorlo tomiz-
lonir.




o A A

Sakil 9. Kiipiin dulus ¢carxinda formalasdirilmasinin
ardicilhgi

Kombina edilmis (qarisiq) iisul. Miirokkob formaya
malik keramika momulatlarinin istehsalinda tez-tez miixtolif
formalasdirma tisullar1 birlesdirilir. Caynik, fincan, kiip kimi
miixtolif korpuslu vo slava hissolordon ibarat olan farfor vo
fayans momulatlarinin istehsalinda donon gips golibindo metal
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sablonla plastik formalasdirma tisulunun sliker tokmo ilo bir-
losdirilmasi genis totbiq olunur. Dumanli keramika slikerlo
tokmonin plastik formalasdirma ilo birlogdirilmosi naticosindo
oldo edilir. Formalasdirmadan sonra momulat bozadilir,
qurudulur vo bisirilir.

Sakil 10. Kombins edilmis iisulla modellasdirma ardicillig:

Movzu iizra suallar:

‘-

1. Keramikanin hazirlanmasinda spiral texnikasini izah
edo bilorsinizmi?

2. Keramikanin hazirlanmasinda gips golibde neco for-
malasdirilir?

3. Keramikani hazirlayarkon gil neco formalasdirilir?

4. Keramika dulusguluq ¢arxinda neco formalagdirilir?

5. Keramikanin hazirlanmasinda diger texnika vo iisullar-
dan hansilar1 taniyirsiniz?
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KERAMIKANIN DEKORASIYASI

Dekor bozon keramika momulatinin ayrilmaz hissasino
cevrilorok lazim goldikdo agyanin xarici goriiniisiinii tamam-
layir vo bozoyir. Xam mohsulu dekorasiya etmok iiclin asas
texnikalar:

1. yapigdirilan naxiglar — osas momulatt miixtolif gildo
hazirlanmis nazik xotlor, gatlar vo s. ilo birlosdirmok iigiin
olavo detallardir;

Sakil 11. Yapisqan naxislar

2. Ajour (oyma dekor) — kompozisiyanin miioyyon hisso-
larinda iti alatls (bigaqla) tamamils desiklorin agilmasidir. Na-
x1sin kosilmosi tiglin gil yar1 bork voziyyotdos olmalidir. Ov-
voalco naxist gil tizorindo ¢okirik, bunun {igiin dulusguluq iyno-
sindon istifado olunur. Rasmi mohsulun sothino diqqatlo yer-
losdiririk. Naxisi iti bigagla digqatlo kasirik, bu zaman digor
ollo moahsulun divarlarini destakloyirik. Miixtslif kosmao alotlo-
rindon do istifado etmok olar.

33



Sakil 12. Oyma dekor

3. Stamplama - tizorinds oks relyefi olan gilden, agacdan,
metaldan vo ya gipsdon hazirlanmig moéhiirlorlo dekorasiya;

ik R 7, <
Sakil 13. Stamplardan istifads etmaklo dekorasiya

4. metal, taxta, keramika valiklori. Onlar, adoton, momu-

latlar nom halda olarkon onlarin sathini bazomok iigiin istifado
olunur;
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Sakil 14. Valiklar vasitasilo dekorasiya

5. basma - naxish pargalar, ip, lent, yarpaqglar vo s. kimi
sothdo iz buraxa bilocok materiallarla dekorasiya.

Sakil 15. Basma

6. cilalama - momulatin sathini istonilon hamar vo sort
osya ilo siirtorok ona parlaq bir parlaqliq vermao iisuludur.

Sokil 16. Cilalama
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Xam mohsulun boyanmasi ila bagli iisullar:

» Angoblama - momulatin sathins gismon vo ya tama-
milo ag va ya rongli gilli siispensiya ilo 6rtma tisuludur.

Bu dekorativ ortiik, keramika momulatinin ilk bisirilmo-
sindon ovval sothino totbiq olunur. Anqoblar ag (ag rongdo
yanan gil il9) va rangli (rong veran slavalarls, 5-20% pigment
vo ya metal oksidlari ilo) olur. Anqob bisirilmadon avval azca
qurudulmus momulatin sothino ¢okilir. Qirmiz1 gil ilo ag gil
qarisdirilaraq isti sarimtil-¢ohray1 rong olds edilir; mangan pe-
roksidi gohvayi, kobalt nitrat1 mavi, xrom oksidi yasil, nikel
oksidi sar1, domir oksidi qirmizi rong verir; Xxrom, mangan va
kobalt oksidlorinin qarisig1 ilo qara rong olds edilir. Qirmizi
gil ilo kobalt iso bondvsayi rong verir.

Istonilon rongi segmok iigiin ovvalcadan sinaq palitrasi
hazirlanir. Kigik bir gil parg¢asinin iizorino miixtalif ronglordo
enino vo uzununa enli fir¢a ilo zolaqlar ¢okilir. Bir palitrada
qalin, digorindo nazik tabaqg ilo totbiq edilir. Sonra palitralar
bisirilir, rongsiz sira ilo ortiiliir (rongsiz sironin altinda anqob
daha parlaq goriiniir) vo 1000°C temperaturda yenidon bisi-
rilir.

Flislii anqoblar asason sir alt1 rosm iigiin 9sas vo ya mo-
mulatlarin rongli siralorlo Ortiilmaosi ii¢iin istifado olunur. Fliis-
lii anqobun torkibi (% ilo): plastik gil - 25%, kvars qumu -
25%, pancara siigosi qurintilart - 50%.

Angoblarin nomlik doracasi 50-60%-don ¢ox olmamali-
dir. Nomliyi azaltmaq ii¢lin onlara 0,2-1% soda vo ya maye
siiso kimi elektrolitlor alavo olunur.

Anqobun hazirlanmasi. Anqoblar, keramika kiitlosi ilo
yaxs1 yapisma gabiliyyotino malik olan vo six gaymaga bon-
zar konsistensiyasini xatirladan maye gildir. Anqob slikerindo
hava qabarciglar1 olmamalidir, ¢iinki bisirms prosesinds bu
qabarciqlar partlayaraq sothi korlayir. Rangli anqob, plastik ag
gilin keramika pigmentlori vo metal oksidlori ilo boyanmasi
ilo olds edilir.
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Onlar xam, yar1 sart voziyyatds olan gils ¢akilir. Bu iisul
osason xam momulatlarin dekorasiyasi {i¢iin totbiq olunur.
Angoblardan hom xam, hom do ilk bisirmodo kegmis
momulatlarda istifado etmok miimkiindiir.

Sakil 17. Anqobun hazirlanmasi

Keg¢misdo ocdadlarimizin tez-tez istifado etdiyi bu texni-
ka totbiqi baximindan sadodir. Anqoblardan osason xam kera-
mika momulatlarinin bozodilmasi li¢iin istifado olunur. Ogor
ronglonmis anqobun {izorine sonradan siro totbiq edilocokso,
sironin kimyavi torkibi onun rong tonuna tasir gdstors bilar.

Anqob slakerini totbiq etmok {i¢iin firga, siingor, tokmo,
batirma vo ya piiskiirdiicii tisullardan istifado edilo bilor. An-
qob totbiq etmadon 6nco ¢iy momulati azca nomlondirmok la-
zimdir (su sopmoklo vo ya nom siingorlo silmokls). Anqob ga-
tinin qalinligi 1-2 mm olmalidir, ¢iinki ¢ox qalin gat quruma
vo bisirmo zamani soyulmalara sabob ola bilor. Anqobun rii-
tubati 50-60%-don ¢ox olmamalidir.
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Sakil 18. Anqob tatbigqi iisullar1

Barmagqla bazak. Bu, keramika sothlorinin bazadilmasi-
nin an qadim {iisullarindan biridir. Bu iisul koramika momula-
tinin ¢iy momulat1 ilo {izerindoki anqob qat1 arasinda siiratli
rong kontrasti yaratmaga imkan verir. Anqob hoalo qurumadan,
onun iizorindo dalgavari naxis ¢okilir.

Daragqla isloma. Bu tisulda kéhno daragdan vo ya matbox
avadanligindan (sogan dogramagq ii¢iin istifado edilon alot vo
s.) istifade etmok miimkiindiir. Darag: yas gil qatina ¢okin va
dalgali naxis yaradin.

Sakil 19. Daragqla isloma

Sablon capi.

1-ci iisul. Sar1 anqobla ortiilmiis gil tabagasina krujeva
naxtgimin kogiiriilmasi. Krujevani gilo yerlosdirin vo yayma ilo
iizorindon keg¢in, sonra krujevani ¢ixarin .
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Sakil 20. Krujeva ils sablon

2-ci iisul. Kagizdan kasilmis sablonlarla tortibat. Qozet-
don sablonlar1 kasin, onlar1 su ilo isladin vo yas gil sothing
yapisdirin. Sablonlarin yaxs1 yapisdigina omin olun vo moh-
sulun sothing, o ciimlodon kagiz hissalorinag, siingorlo anqob
totbiq edin.

Sablonlarin yerindon torpanmomasing diqqst edin. Sathin
qurumasina icazo verin. Soth tam quruduqdan sonra kagiz
sablonlar1 diqgotlo ¢ixarin. Mohsul tam quruduqgdan sonra
ilkin bisirmoni hayata kegirin. Daha sonra mohsulu rongsiz
siro ilo Ortiib ikinci dofa bisirin. Siro naxisi daha aydinlasdirib
mohkamlondiracak.

Sakil 21. Sablon ¢ap1 (fonda cap)
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Sakil 22. Sablon cap1 (naxis ¢api)

3-cii iisul. Stampla ¢ap etma. Siingardon miixtalif formali
stamplar kosin. Miixtalif rongli anqoblardan istifado edarok
hazirlanmis stampi homin anqoba batirin vo nozords tutulan
naxisi ¢ap edin .

Sakil 23. Stampla ¢ap etmd

Mramorizasiya (marmoarlosmd). Mramorizasiya {i¢lin
bir ¢ox lisul movcuddur. Onlardan biri kontrast rongli an-
goblarin hazirlanan gaba tokiilmasi ilo hoyata kecirilir. Sonra
qab1 miixtalif istiqamatlords yiingiilco oyarok (anqoblar totbiq
edildikdon dorhal sonra) ronglorin qarigmasi vo marmora bon-
zor naxigin yaranmasi tomin edilir. Artiq hissalor ¢ixarilmal,
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qabin konari tomizlonmalidir. Qurumus momulat avvalco bisi-
rilir, sonra iso iizorina siisogicayi ilo Ortiilorok mohkomlon-
dirilir.

% o« |

Sakil 24. Mramorizasiya

Sqraffite. Bu texnika anqobun yiingiil qurumus sothindo
iti bir alot vo ya ilmo vasitasilo naxis cizaraq asas keramik
kiitlonin rongini iizo ¢ixarmaqla hoyata kegcirilir. ©gor bir ne¢o
anqob taboaqosi totbiq edilibso, istonilon tobaqoys qodoar cizilir.
Bundan sonra momulat qalin divarlar1 varsa, sir birinci bisir-
mao prosesing qoador ¢okilir.

Sakil 25. Sqraffito

Inkrustasiya. Bu texnika olduqca tosirli olub, gismon
qurumus voziyyato catmis keramik kiitlodo oyulan naxisin
rongli anqobla doldurulmasi ilo hoyata kegirilir. Birinci tobago
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¢okildikdon sonra, anqob quruduqca biiziilorok naxisda bos-
luglar yarada bilor. Bu sobobdon sothi hamarlamaq {i¢iin ikinci
toboago ¢okilmalidir.

Angqob tabagosi derialtibark vaziyyato catdiqda, artiq his-
solor metal vo ya plastik snal vasitosilo ehtiyatla ¢ixarilir vo
naxigin doqiq konturlar1 tizo ¢ixir. Sothi tam tomizlondikdon
vo naxig tam gokildo goriindiikkdon sonra, qurudulmus momu-
lat bisirilir va sirlo méhkomlondirilir.

Sokil 26. Inkrustasiya

Pastilaj. Bu {isul tortun bozadilmosi ilo miiqayiss edilo
bilor. Usul asagidaki kimidir: rezin armud bashqli alotdon,
treyserdon, konus uclugu olan alotdon vo ya oxsar vasitodon
istifado edorok naxig ¢okilir. Anqob xam keramika sothina to-
xunduqda relyefli iz buraxir vo bu iz naxis1 omolo gotirir. Ke-
ramika ¢ox quru olmamalidir, ¢iinki bu halda treyser izlori qo-
pub diiso bilor. Qurudulmus momulat bisirilir vo sir ilo méh-
komlondirilir.

Bu texnikant monimsomok iiclin miioyyon bacariqlara
ehtiyaciniz olacaq. Bu bacariglar1 oldo etmok {i¢iin diiz vo ya
ac1q sathlor lizerinds islomaya baglamaq tovsiys olunur. Kagiz
iizorinds mosq etmok do faydali bir tocriibo ola bilor.
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Sakil 27. Pastilaj

Flandrofka. Flandrofka qodim rosmetmo texnikasidir vo
xalq sonotkarlari torofindon genis istifado olunur. Momulatin
nom sathino, rezin armud formali bir alet vo ya buynuz vasi-
tosilo miixtalif rongli anqob xotlori ¢okilir, bu xatlor bir-biri
ilo tomas edir.

Daha sonra xiisusi itilonmis ¢ubuq vo ya qalin iyno ilo
xatlori siirotli horokatlorlo enino yararaq ardicil tokrarlanan
xotlor ¢okilir. Proses oks istiqgamotdo, artiq ¢okilmis xotlorin
arasinda tokrarlanir. Bu zaman iynonin iti ucu anqobun ya-
pisqan kiitlosini stiriisdiirorok ziqzaq formali dalgali xotlor ya-
radir.

Flandrofka texnikasindan hom hiindiir qablarin (vazalar,
siirahilor), hom do enli vo algaq qablarin, masolon, miixtalif
nimg¢o vo bosqgablarin bozodilmasinds istifado etmok olar.

Sokil 28. Flandrofka
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Momulatlarin bazadilmasi. "Utel momulat" ilk dofo bi-
sirilmig vo sir ilo Ortlilmomis keramika mohsuludur. Sonraki
bozadilmo asagidaki iisullarla hoyata kegirilir:

Sirlomo — xiisusi rongli boyalarin konsentrat edilmis siis-
pensiyast olan sirin bisirilmis keramikaya firga, siingor vo ya
puskiirdiicii ilo ¢okilmasi prosesidir. Bu prosesdon sonra mo-
mulat yenidon bisirilir vo orimo zamani siisovari Ortilk oldo
edir.

Sakil 30. Sirin tokma iisulu ils tatbiqi
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Sakil 31. Sirin "batirma" iisulu ils tatbiqi

Siralt1 va siriistii bazak - Utel momulatinin xiisusi boya-
larla sir Ortiiylindon avval va ya sonra bazadilmasi prosesidir.

e "Obvar" — yiiksok temperaturda olan momulat soba-
dan ¢ixarildigdan dorhal sonra unla garigdirilmis su ("boltus-
ka'") mohluluna batirilir. Bu proses momulatin sothinds lokalor
yaradir. Lokolorin formast "boltuska"nin torkibindon vo kera-
mika kiitlosindon asilidir, bu iso ustalar torofindon ciddi sokil-
do gizli saxlanilir. Hor bir momulatda yaranan loko tasvirlori
forqlidir.
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e "Siid ils isloma" — momulatin sothi sobada bisirilmoz-
don ovval siidle vo ya siid mohsullar: ile ortiiliir. 250-300°C
temperaturda istiliklo islonmo naticosinda sothdo daha tiind bir
qat yaranir.

Sakil 33. Siid ild isloma

"Timloma" vo ya "dumanlama" - Momulatlarin sobanin
yavas soyudugu zaman tiistii i¢indo uzun miiddot saxlanilmasi
vo ya sobadan ¢ixarilan qizgin momulatlarin talaglara batiril-
masl1 prosesi noticosinds onlarin sothindo qara rong yaranir.

Sakil 34. Barpa prosesi
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Gil vasitesilo heyrotamiz gozsllikdo ogyalar yaratmaq
miimkiindiir. Onlar1 miixtolif boyalarla ronglomok, yeni rong
calarlar1 olde etmok {igiin bir boyani digorinin iistiine ¢okmok
olar. Bundan olavo, xirda vo rongli siiso pargalarindan istifado
edilir. Bu pargalar momulatin sothindo miioyyon yerlora yer-
losdirilir vo mamulat ti¢tlincii dofa bisirilir. Bisirma zamani sii-
$9 oriyir vo soth boyunca yayilir, naoticodo momulat daha de-
korativ goriiniis qazanir.

Yeni bisirma vo dekor texnikalarinin yaranmasi, eloco do
miiasir incosonat coroyanlarinin tosiri keramikanin imkanla-
rin1 shomiyyatli deracads genislondirir vo onun dekorativ so-
notdoki rolunu artirir. Bu giin keramika, osrlor boyu davam
edon ononoslori qoruyub saxlamaqla yanasi, yeni mona vo ifa-
dos formalar1 gazanaraq 6z ohomiyyatini qoruyub saxlayir.

Movzu iizra suallar:

¥

1. Keramikada dekorun islonmo qaydasini izah edo bilarsiniz-
mi?

2. Keramikanin hazirlanmasinda sqraffito tisulu haqqinda
hans fikirlori s6yloys bilorsiniz?

3. Keramika momulatlarinin inkrustasiya tisulu haqqinda han-
st fikirlori sdyloys bilorsiniz?

4. Keramika momulatlar1 pastilaj tisulu haqqinda hans: fikir-
lari s6yloaya bilarsiniz?

5. Keramika dekorun hazirlanmasinda bagqa hansi texnika va
iisullar1 tantyirsiniz?
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BODil KERAMIKA SONOTININ
MUASIR INKISAF ISTIQAMOTLORI

Keramika sonoti, godim dovrlors dayanan bir sahs olaraq,
milasir dovrdo yenidon canlanmaqdadir. Texnoloji inkisaf sa-
yasindo ononovi keramika istehsal tisullar1 tokmillosdirilir vo
yeni tendensiyalar ortaya c¢ixir. Keramika materiallar1 miixto-
lif fiziki vo kimyoavi xiisusiyyeotloro malikdir, bu da onlarin
keyfiyyotini vo miixtalif torkibini daha somorali sokilds istifa-
do etmoys imkan verir. Gil momulatlarinin asasini togkil edon
keramika tursulama tosirlorino qarst dayaniqhdir vo yiiksok
temperaturda metallarin tosirino davamlidir. Keramika sono-
tinin golocoyi onun ¢oxfunksiyali olmasi, xammalin asanligla
olds edilmaosi, daha az enerji sorfiyyati, ekoloji cohatdon kera-
mikanin istehsal1 va istifadesinin tistlinliiklori, radiasiya miihi-
tinds istifado edils bilmasi, bioloji baximdan uygun adaptasi-
ya olunmasi vo miivafiq kimyavi torkiblorlo uygunlasmasi ilo
izah olunur. Bugiinkii giinds keramika materiallar elektron ci-
hazlarin istehsalinda, inteqral sxemlorin hazirlanmasinda (me-
solon, pyezokeramika vo a-Al203), habelo niivo energetika-
sinda genis istifado olunur. Bu sobobdon miiasir keramika
hom funksional, hom do badii formalarla yanasi konstruktiv
maqsadlar {igiin do totbiq olunur. Eyni zamanda, “kommersiya
keramikas1” anlayis1 da miasir dovrdo 6z yerini tapir. Bu sa-
hadoki miixtolif istiqametlor bazar toloblorine uygun olaraq
formalagsir: moisot ogyalari, interyer keramika, mozaika pan-
nolar1 vo sobalar kimi mohsullar bu sahoays aiddir.

Badii vo dekorativ keramika miiasir diinya incosonatindo
ohomiyyatli bir yer tutur. 1950-60-c1 illordo keramika sonatin-
do yeni yanagmalar ortaya ¢ixmaga baslayir; rossam-keramist-
lor qodim materiallarin fakturasini, arxaik xiisusiyyatlorini,
plastik vo rong doyorlorini yenidon kosf edir, eyni zamanda
monumental tasir giiciinii 6n plana ¢ixarir. Bu dovrde ictimai
foaliyyatin rolu boyiikdiir. Homin illordo Cenevrodo Beynal-
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xalq Keramika Akademiyasinin tasis olunmasi ilo olagadar
olaraq, Ostende vo Pragada (1962) bdyiik sorgilor toskil edilir.
Kigik o6l¢iilii plastika ilo yanasi, homin illordon etibaron kera-
mikanin monumental xiisusiyyatlori vo imkanlar1 genislaonir,
onun interyer dizayninda vo landsaft memarliginda istifadosi
miimkiindiir. XX asrin avvalinds Pikasso, Matiss, Leje vo Mi-
ro kimi taninmig rossamlarin keramikaya olan maragi, son-
ralar D.Blum, L.Tuz (Belgika), L.Ray, K.Pirson (ingiltora),
K.Zauli, 1.Sassi, Q.Mariani, E.Qalassi (Italiya) kimi sonatkar-
lar torofindon davam etdirilir. XX asrin sonlarina yaxin, Asiya
bolgasinin keramika sonating tosiri giicli olmusdur. Bu dovr-
ds Yaponiya va Conubi Koreyada Sibalti vo Cenq Sun Cenin
kimi keramika sonatg¢ilori miithiim rola malikdir. Miiasir kera-
mika sonastinin inkisafinda Simali Avropa, Sorqi Avropa vo
Conubi Avropa regionlar1 xiisusi ohamiyyat kasb edir.

Sakil 35. Xuan Miro “Keramika”
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Sakil 36. Anri Matiss “Keramika”

XX osrin ikinci yarisinda Sovet keramika maktobinin in-
kisafinda iki osas istigamot yaranmisdir: Moskva moktobi,
burada heykosltoragliq formalarina maraq, rong vo fakturanin
gil formaya inteqrasiyasi 6n planda idi (bu istigamato Dudo-
va, Sosinnskaya daxildir), vo Leninqrad moktobi, burada mii-
rokkob konstruktorlug, keramika plastikasinin istifadoesi vo
grafik dekorasiya iistiinliik togkil edirdi (Zadorin, Solodkov,
Kopilkov). Digor moshur moktablorden biri iso Latviya, Pa-
langa vo Lvov sohorlorinds inkisaf etmisdir.

Sakil 37. Sovet keramikasi
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2000-ci illorden sonra keramika yeni materiallarla sintez
edilorok daha genis totbiq saholorino ¢ixir. "Keramika sonoti"
(London) vo "Talente" (Miinhen) sorgilorindo yeni formalar,
dekor texnologiyalar1 vo ononovi "raku" texnikasinin miiasir
ugurlart niimayis olunur. Animalistika, fiqurativ vo landsaft
keramika janrlar1 da diqqot ¢okir. Bu dovrdo instalyasiya, en-
vayronment vo art-layihalor ilo yanasi, videotexnologiyalarin
istifadosi keramikanin imkanlarini daha da genislondirir.

Keramika sonotinin miiasir inkisaf morholosindo onun
totbiq saholori miihiim ohomiyyat kasb edir. Interyer dizaynu,
sovqgatlar vo moisot osyalar1 kimi saholordo keramika materi-
allar1 miixtolif digor materiallarla birlogdirilorok yeni formalar
yaradilr.

Mozaika, monumental rongkarligin qodim texnikalarin-
dan biri olub, antik dévrdon etibaron genis yayilmigdir. Roma,
Florensiya vo Venesiya kimi bolgoalords inkisaf edon bu tex-
nika hom Sorq, hom do Qarb incosonotindo miihiim rol oyna-
misdir.

Bugiinkii dévrdo mozaika osason interyer dizayninda vo
aksesuarlarin istehsalinda istifado olunur. Bu sahodo iki osas
mozaika texnikast movcuddur: tobii vo siini materiallardan
hazirlanan mozaika.

Interyerlorin bazodilmosindo Venesiya siisosi, keramika,
smalta vo metal parcalar1 ilo hazirlanan kompozisiyalar genis
totbiq edilir. Hazirda geyri-ononovi materiallardan keramo-
maqnit do mozaikada istifade olunur.

Mozaikanin istifadesini asanlagdiran amillordon biri yeni
istehsal iisullaridir, burada kigik plitolor yumsaq lovhelora
yerlosdirilorok hazirlanir. Miiasir texnologiyalar mozaika mo-
dullarinin istehsalini asanlagdirir vo miixtolif mévzulu kompo-
zisiyalar yaratmaga imkan verir. Mozaikanin totbiq sahslarin-
dos yeni materiallar vo janrlar da 6z yerini tapir. Bura miixtalif
Olciilii dekorativ pannolar, mebel detallarinin hazirlanmasi,
hamginin pilok, miincuq, yarimdayarli daslar vo siiso, kerami-
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ka kimi materiallardan istifado ilo yaradilan osorlor daxildir.
Mozaikanin digor bir totbiq formasi iso pazl oyunlandir ki,
burada oyun elementlori xiisusi yer tutur.

Trenkadis texnikasi "parcalanmis mozaika" olaraq tani-
nir. XIX osrin sonlarina dogru meydana golon bu texnika Ka-
taloniya modernizmi ilo alagolondirilir vo ki¢ik keramika, kas1
vo rongli siiso parcalarindan ibarat olur.

Trenkadis, xiisusilo Antonio Qaudi vo Juzep Mariya Juja
torofindon Barselona memarliginda istifado edilmisdir, onun
parlaq niimunslorine Quel pavilyonundaki moshur skamya,
Casa Mila Sarayinda siigo qirintilarindan diizoldilon kompozi-
siya kimi osorlor daxildir. Qaudi dévriindon sonra trenkadis
texnikasi interyer dizayninda, mebelin bazadilmasindo, geyim
aksessuarlar1 vo gqab-qacaq tortibatinda genis yayilmaga basla-
misdir. Mijasir dovrdos trenkadis texnikasi asason interyerlordo
panno formasinda totbiq edilir. Bu texnikada 3D formatinda
panno yaradan Yunan dizayneri Xaris Tsevis, futbol movzu-
sunda portretlor hazirlayir; Ed Capmen portretlar yaradir, Iren
Pirs iso fasad bazodilmasindo monzors kompozisiyalari diizal-
dir. Trenkadis texnikas1 Barselona iigiin simvolik bir element
olaraq miixtalif sovqatlarda toqdim edilir. Homg¢inin, bu saho-
do foaliyyat gostoron sirkotlor, mosslon, Mosaiccos magazasi,
trenkadis texnikasinin todrisi lizra tolimlor togkil edir.

Sakil 38. Yunan dizayneri Xaris Tsevis “Trenkadis”
texnikasi
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Miiasir Azarbaycan keramikasi. Azorbaycanin kerami-
ka istehsali qgodim dovrlordon etibaron movcud olmus, bu sa-
hoyo olan maraq vo tolobat zaman-zaman artmigdir. Sovet
dovriindo planli sonaye istehsali toloblori bir sira miiossisalo-
rin yaranmasina sabob olmusdur. Bu dovrdo Baki Sifer vo
Keramika zavodu sifer, alebastr borular, metlax vo kafel is-
tehsalr ilo mosgul olurdu, Baki Saxs1 Qablar Zavodu va Ganca
Cini-Saxs1 Momulatlar1 Zavodu iso gab-qacaq vo bozok
osyalart istehsal edirdi. Lakin SSRi-nin siiqutundan sonra so-
naye sobokosindoki durgunluq sobobindon homin miisssisolor
foaliyyatlorini dayandirmali oldu.

Buna baxmayaraq, Azorbaycanda fordi dulusg¢uluq ema-
latxanalar1 qodim sonoti yasatmaq li¢ilin soylorini davam et-
dirdilor, ancaq bu faaliyyat sistemsiz vo mohdud idi. Milli ke-
ramika momulatlarinin istehsali unudulmaga baglayir, miito-
xossislor iso digqgotdon konarda qalirdi. Hotta keramika vo sii-
so momulatlar1 asasinda hazirlanan qab-qacaq vo hadiyyslik
mohsullarinin milli-badii sonat osarlori soviyyesinds diinya
bazarina toqdim edilmasi islori demak olar ki, yox idi. 2000-ci
illordon sonra 6lkado bu sahado canlanma miisahido olundu.
Miistoqillik dovriindo turist maraginin artmasi ilo olagodar
keramika momulatlarina, xiisusilo hadiyysliklora olan tolobat
coxaldi, bu da yeni miiassisalorin yaradilmasi {i¢iin sorait ya-
ratdi. Bu sahodo Nargis Porcelain miiossisasi xiisusilo digqgot
¢okir, ¢iinki 0, godim milli dulusguluq snonslorini yeni vo mii-
asir texnologiyalarla birlogdirorak inkisaf etdirir vo mohsulla-
rin1 hom yerli keramika sevorlora, hom do xarici qonaqlara
togdim edir. Keramika sonotinin inkisafi, pesokar kadrlarin
yetisdirilmasi mosalolori Baki, Igorisohor ©nonovi Saonotlor
Morkozinds vo badii istiqgamatli ali tohsil miisssisalorinda in-
kisaf etdirilir. Yerli ononolorin miiasir dovro inteqrasiyasi,
hamginin Azarbaycan rossamlarinin vo sanoatkarlarinin beynal-
xalq soviyyoado taninmasina tokan veron digor yerli brend
“Chelebi”dir (CHELEBI furniture & décor).
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Sakil 39. “Chelebi” brendi

Movzu iizrd suallar:

~

e

. Bodii keramika sonatinin miiasir inkisaf istiqgamatlori
barasindo hansi fikirlori sdyloys bilorsiniz?

. Keramika miisllifi olan moshur rossamlardan kimlori tani-
yirsiniz?

. “Trenkadis” texnikas1 haqqinda hansi fikirlori séyloyo bi-
larsiniz?

. Miiasir Azorbaycan keramika sonatinin inkisafi haqqinda
hans: fikirlori sdyloya bilorsiniz?

. Miiasir Azorbaycan keramika brendlorindon hansilari tani-
yirsiniz?
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TERMINLOR LUGOTI

AJUR — Yar1 qurumus keramika mohsulunun iizorinds
aciq naxislar yaratmaqla dekorasiya iisulu.

ANQOB - Keramika bazomok ii¢lin istifado olunan, gey-
ri-soffaf vo pariltisiz ortiik névii. Osas torkibi gil maddslordon
ibaratdir v siisovari qat yaratmur.

AEROQRAFIYA - Keramika mahsulunun iizerina xiisu-
si tortibatla keramika boyalarinin siispensiyasini piiskiirtmakls
bozomao lisulu. Aeroqgraf vasitasilo motn yazilari vo inco rong
kecidlori etmok miimkiindiir.

AGLIQ - Porselen vo fayansin osas xiisusiyyatlerindon
biri olan tomiz ag rong. Bu effekt, ag rongds bison gil, xam-
malin maqnitls ayrilmasi vo xiisusi bisirma rejimi ilo alds edi-
lir.

SIR — keramika sonotindo, asasen gil iizerindo tatbiq olu-
nan vo dekorasiya, qoruma mogsadi ilo istifado edilon mate-
rialdir. Sir, adoton minerallardan, metallarin oksidlerindon va
digor tobii maddslordon hazirlanir vo ya anqob adlanir. Sir, gi-
lin lizorine totbiq olunduqda, onu dekorativ baximdan gozal-
losgdirir vo hoamginin daha sort vo davamli hala gotirir.

BELIO - Bisirilmis, sir ilo ortiilmiis, lakin ronglonmomis
keramika mohsulu.

BARBOTIN (SLIKER) — Keramika mohsulunun osas
torkibi ilo eyni torkibdo olan maye halda gil. Miixtalif miirok-
kob formal1 qablarin hissalorinin birlegdirilmasi vo ya mohsul
sothino yapigdirilan dekorativ detallar vo tutacaqlarin borkidil-
mosi ii¢iin istifads edilir.

BISKVIT (BISQUE) — Tam borkimo morholosino qodor
bisirilmis, lakin sir ilo Ortiilmomis porselen.

VEDJVUD - siimiik kiilii torkibli yumsaq porselen novii,
admi1 18-ci osr Ingiltoradoki Vedjvud manufakturasindan al-
misdir; rongli anqob Ortiiklii vo nazik relyefli momulatlarla
taninir.
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VENCIK - gapali formali qablarin yuxari profillonmis
hissasi; qabin yuxari hissosi govdosindon kigik diametra ma-
likdir.

VALYUSKA - keramika kiitlosindon kiitloyogurma ma-
sin1 vasitosilo alinmis borkidilmis zolaq.

VAKUUMMYALKA, VAKUUM-PRES - keramika
kiitlosini yoguran vo vakuum altinda havani ¢ixararaq kiitlo-
nin formalasdirici xassalorini yaxsilasdiran qurgu.

VIBROSITO - toz materiallarin alonmasi va ya siispen-
siyalarin sliziilmasi {i¢iin istifads olunan cihaz.

HAVA BUZULM®OSI — keramika mohsulunun qurutma
zamani Ol¢iilorinin doyismasi prosesi.

SU HOPMASI — keramika materialinin suyu udmaq vo
0ziinds saxlamaq qabiliyysti; Bu, material torofindon udulmus
suyun ¢okisinin quru materialin ¢okisino boliinmasi kimi mii-
oyyen edilir.

BORPAEDICi BIiSIRMO - keramika momulatlarmin
oksigensiz miihitdo bisirilmasi prosesi; bu zaman metal oksid-
lorindon metalin barpasi bas verir, osason qara keramika vo ya
dekorativ qlazurlu momulatlarin hazirlanmasinda istifads olu-
nur.

QAYNAMA (QLAZURUN SiSMOSI) — sirdo desilmo-
lar vo ya soyuduqda partlayan kigik gabarciqlar soklinds to-
zahiir edon sirli bazokds bir qiisur noviidiir. Temperatur sii-
rotlo yiiksoldikdo vo ya boya tobogosi ¢ox qalin oldugda go-
rundr.

VILEJIVANIYE - keramika kiitlosinin sabit soraitdo
saxlanmas1 texnoloji omaliyyati; bu amoliyyatin moagsadi ke-
ramika kiitlosinin riituboatini tonzimlomok vo gil kiitlolorinds
biokimyovi proseslorin getmosini tomin etmokdir.

GIPS - kalsium sulfatinin kristallohidrat1; tobii gipsin
emal olunmus formasi keramika istehsalinda modellarin vo
formalarin hazirlanmasinda istifade olunur.
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GIPSMODELLI STANOK — gipsli bloklardan dénon
cisimlori (heykol vo ya digor formali obyektlori) hazirlamaq
iiclin istifado olunan avadanliqdir. Bu avadanligla hazirlanan
modellor, daha sonra gipsli tokiim formalarinin istehsalinda
istifado edilir. Belalikls, gipsli modellor digar materiallardan
formalar alinmasinda osas rol oynayair.

QLAZUR - keramika tizorindoki inca slisovari ortiik; bu
ortiik, dekorativliyi artirmaq, méhkomliyi artirmaq vo s. mog-
sadlorlo yandirma prosesi zamani omolo golir. Cox vaxt gla-
zur, ilkin glazur slikeri kimi do adlandirilir.

QLAZURLAMA (SIRLOMO) — keramika yarimfabri-
katinin lizorino siiso Ortliyli vo ya sliso maddslorinin toz ha-
linda totbiq edilmo omoliyyati.

QLAZURLANMIS KERAMIKA - sothi sirlo (qlazurla)
ortiilmiis keramikadir. Sirli keramika da deyilir.

GIL - osason hidrosilikat aliiminiumlar1 vo digor mine-
rallar (kvars qumu, albit, karbonatlar, oksidlor vo s.) ehtiva
edon ¢okiintii gqayasi. Su ilo qarisdiqda plastiklik xassosi ya-
ranir.

QLINOZEM - aliiminium oksidi. Gil amalo gatiron mi-
nerallarin kimyavi torkibinin boytik bir hissasini togkil edir.

DULUS MOMULATLARI — Gil vo diger keramika ma-
teriallarindan hazirlanmig, adoton dolus¢u ustasi torofindon
miixtolif metodlarla formalasdirilmis vo bisirilmis osyalar. Bu
momulatlar ¢ox vaxt giindolik istifads iigiin, dekorasiya vo ya
sonotkarliq mogsadilos istehsal edilir. Dulus momulatlarina qa-
zanlar, fincanlar, qablar, vaza vo digor keramika ogyalar1 da-
xildir.

DULUS CARXI - gil momulatlarim formalasdirmaq
liciin istifado olunan bir alatdir vo firlanma metodu ils isloyir.
Dulusgu, carxin donmosi ilo gilo miixtslif formali ogyalar
verarak, keramika mohsullarini istehsal edir.

57



QORN - Keramikanin obyektlarini yandirmagq ti¢lin dov-
ri foaliyyot gdstoron soba ndvii, qaz, mazut vo digor ya-
nacaglarla islayan soba.

KOBUD KERAMIK MATERIALLAR - Bdyiik hisso-
cikli, iri zorrocikli materiallar, asason samotdan hazirlanmais,
tikinti, kigik Ol¢iilii memarliq vo digor sahoalordo iri Olgiilii
momulatlar istehsalinda istifado olunan materiallar.

DEKALKOMANIYA — Keramikani bazoms iisulu, me-
doni gokillorin momulatin tizorino kd¢iiriilmosi.

DEKAL - Yapisqan asash kagiz vo keramika boyalari ilo
cokilmis sokil. Sokilin keramika vo ya sliso mohsullarina totbi-
qi texnologiyasidir. Sokil momulatin {izorine kdciiriildiikdon
sonra, su ilo isladildigda yapisqan orimir, kagiz gotiiriilir vo
sokil momulatin tizorinds galir.

DEKOR - Keramika iizorindoki naxis, ornament, relyef
va ya digar bozok elementlori.

DEKORATIV YANMA - Bu, keramika iizorindo boya-
larin mohkomlondirilmasi {i¢iin edilon objev prosesini izah
edir.

MAYE SUSO — Natrium silikatinin suya holl olunan
texniki adi, keramika sahasinds baglayict madds vo elektrolit
kimi istifads olunur.

JIJEL - Yigic1 maddo, slave hissolori momulatla birlos-
dirmok {i¢iin istifads olunur; barkidilmis sliker, yapisqan mad-
doalor (masoalon, sulfit-spirti bart), bazon glazur veo plastik gil
ilo qarigdirilir.

JMOTINA - Keramik momulatin yarimgiq hissasindo
meydana goalon qiisur, sixilma. Bu qiisur, adaton, kiitlonin diiz-
giin olmayan sixilmasindan vo ya keramika materiallarinin
emali zamani materialin "bilizismosi" noticosindo bas verir.
Noticodo mohsulun sothi ya i¢ torofi "sixilmis" vo ya "y1-
g1lmis" voziyyoatds gdriiniir.

YUMA - keramika yarimmohsulunun sothinds forma
izlorini vo sothi qlisurlari yas stingarls tomizloma omaliyyati.
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QALIQ QUSURU (¢ixint1 qiisuru) — siisolonmo pro-
sesinda yaranan qiisur névii; bu, digor material hissociklorinin
yarimmohsulun iizorino diismosi noticosindo sir qatinin {is-
tiindo vo ya altinda amols golon ¢ixintidir.

HAMARLAMA (cilalama) — qurudulmus yarimmoh-
sulda forma izlorini vo sothi qlisurlar1 zimpara kagizi ilo to-
mizlomo omoliyyati.

ZORDASLIQ TORKIBI — xammal hissociklorinin 6l¢ii-
larina gore paylanmast.

KERAMIK PLITO — keramikadan hazirlanmis, adaton
peclorin vo divarlarin iizlonmasi li¢lin istifado olunan deko-
rativ plitadir. Bu plitolor adston diiz vo ya qabartmali naxis-
larla bozadilir vo onlarmn arxa hissesinds rumbu adlanan xii-
susi ¢ixintilar olur. Bu ¢ixintilar vasitasilo plitolor divara vo ya
peco mohkom birlogdirilir. Tarixon hom funksional (istilik
saxlayan) mogsadlar {i¢iin, hom do interyero estetik goriiniis
gatmagq t¢iin genis istifado olunub.

DAS MOMULATLARI (NAZIK DAS MOMULAT-
LARI) — yiiksok temperaturda barkimig, homojen quruluslu,
aciq rongli, dayaniqli keramika mohsullari; esason yiiksok
odda orimoyan gil, kaolin, samot va ya kvars qumundan ha-
zirlanir; su kegirmir. Bozon tikinti mogsadi ilo nozaords tutulan
kobud keramika das momulatlarindan forqlondirilir.

KREMNEZEM - silisium oksidi; gil amolo gotiron mi-
nerallarin kimyavi torkibinin shamiyyatli hissasini togkil edir.

KAP — gipsdon, epoksid gatranindan vo ya digor mate-
riallardan hazirlanmis golib, gips galiblorinin tokiilmasi tigiin
istifads olunur.

KAOLIN — asason kaolinit mineralindan ibarat olan,
yiikksok odda orimo qabiliyyati ilo forqlonen, ag rongli gil
materiali. Ad1 ¢in dilindoki "kaolin" (ag dag) soziindon go-
tiiriiliib.

KAFEL — nazik keramika plitosi; sir (qlazur) qat ilo or-
tilmiisdiir.
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PLASTIK SORTLIK MORHOLOSI — keramika ya-
rimmohsulunun mexaniki dayaniqliginin kifayot qodor yiiksok
oldugu vo emal olunmasimin asan oldugu vaziyyat (riitubat
18-24%). Bu morhalods soth qlisurlar1 aradan qaldirila bilor
vo ya heykoltorasliq dekoru totbiq oluna biler; bu voziyyat
qisa middoatli qurudulma morhoalosindon sonra yaranir. Bu
morholoys gismon qurumus hal, yariquru voziyyot do deyilir.

KONTUR - keramika dekorasiyasinda tosvirin xarici
sorhaddi; rong lokasinin kenari vo ya xatt soklindo gostarilir.

KRAKEKULUR - keramika sothinds yaranan inco gat-
lar sobokasi. Bu catlar qlazurun vo mohsulun asas hissasinin
istilik genislonma amsallarinin uygunsuzlugu sobabindon bisi-
rilmo zaman1 meydana golir. Dekorativ mogsadls istifado edi-
15 bilor vo digor bir ad1 qlazur ¢atlamasidir.

QIRMIZI GIiL - torkibindo domir olan va bisirilma za-
mani oksidlogorak keramikanin qirmizi rong almasina sabob
olan gil novii. Yas voziyyotdo qirmizidan tutmus qara rongo-
dok doyiso bilar.

QIRMIZIFIQURLU VAZALAR - eramizdan ovval VI
osro aid godim yunan keramika momulatlaridir. Onlar asagi
oriyan (arimo temperaturu 800-850°C) gara lakla ortiilmiisdiir.
Dekorativ tosvirlor yaratmaq tligiin fiqurlarin iizori lakdan to-
mizlonir vo keramika sothi iizorindos fiqurlarin detallarini ¢o-
korok tamamlayirdilar. Belo vazalarin sothi hom zorif bozok
islubunu, hom do dovriin sonatkarliq qabiliyyatini oks etdi-
rirdi.

HAMARLAMA - keramika momulatinin yariquru halda
olan sothinin alatlo (cilalanmis das, slimiik parcasi va s.) ha-
marlagdirilaraq sixlasdirilmasi vo parlaq soth oldo olunmasi
tisuludur.

PLiTO, KERAMIKA ALTLIGI — keramika mamulatla-
rinin bisirilmasi ligiin istifads edilon altliq. Bu, odadavamli vo
istiliyadavamli kiitlolordon hazirlanir vo diiz sotho malikdir.
Bu althqglar osason odadavamli materiallardan hazirlanir vo
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keramika momulatlarinin sobada borabor sokildo yerlosdi-
rilmasing vo bisirilmosine imkan yaradir.

DOKUM SLIKERI — keramika istehsalinda istifade olu-
nan vo formaya tokiilorok formalanan, yiiksok axiciliga malik,
slak1 vo digar sort maddslordon azad olan sliker néviidiir. Bu
sliker, poroz formasina malik gips formalarina tokiiliir, noti-
cada igarisinda sart va six tabaqe yaranir. Tokiilon materialin
kosiklori daha inco olur vo iizorindoki detallar daha doqiq
formalasir. Dokiim slikeri, keramika mohsulunun keyfiyyatli
vo daqiq olmasini tomin edir.

SLIKER DOKUMU - keramika formalasdirma iisulu-
dur. Bu iisulda formalar slkerlo doldurulur. Adi slker tokii-
miinds suyu 6ziino ¢okon mosamoli gips formalarindan isti-
fado olunur. Bunun naticasindo formani ig¢aridon oOrton six bir
kiitlo toboqasi yaranir.

LYUSTR (fransizca "lustre" - parilti, parlaq) - keramika
tizorindo ronglomo iigiin istifado olunan gozollogdirmo mate-
riali. Barpa olunmus sobada islonarkon metalik vo ya perla-
mut effekti yaradan gozollogdirmo vo pigmentlordon ibaratdir.

MAYOLIKA (italyanca "maiolica") - yanmus gil ilo ha-
zirlanmig, lakin soffaf olmayan bir Ortiiklo Ortiilmiis keramika
mohsullari. Bu termin XV-XVII osrlords Italiyada rongli sirlo
hazirlanmis keramika vo tizori ollo ronglonarok hazirlanmis
ciniyi ifads edirdi.

TOPAQLI UYUDUCU MASIN - ici metal ilo ortiil-
miis dovri firlanan bir silindr goklindo olan avadanliq. Bu,
xammalin qarigdirilmasi vo lytidiilmasi tigiin istifads olunur.

YAS UYUTMB® - su ilo qarigdirilaraq xammallarin {iyii-
diilmasi va azilmasi demakdir.

MARMORIZASIYA — keramikanin iizorindo rongli an-
goblarin sorbast sokilds yayilmasi ilo bazoma tisulu.

MURAVA - yasil rongli siiselik, glazur noviidiir. Bu
stisolik, xiisusilo keramika {izorindo bozok mogsadi ilo istifado
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olunurdu. Murava, adaton dekorativ vo vizual tesir ii¢lin totbiq
edilon xiisusi bir siiso Ortliyiidiir. Rus monsoali sozdiir.

MUFEL - i¢indaki is sahasini istilik manbalorinden ayi-
ran vo hor hansi bir koskin temperatur doyisikliklorindon qo-
runan, istilik miihitini daha sabit vo tonzimlons bilon edan bir
nov sobadir. Bu soba, adaton, keramika mohsullarinin bisma
prosesinda istifads edilir. Mufel sobasinda istilik monbayi so-
banin xarici hissasinds yerlosir, vo beloliklo, i¢ miihitin tem-
peraturu daha barabor sokildos yayilir. Bu tip sobada mohsulun
iizorindoki zoif reaksiya veron materiallar (mosalon, boyalar
vo ya emallar) qorunur, ¢linki miifol sobasi igorisindoki mii-
hitdo daha az kimyovi reaksiya bas verir.

YUMSAQ PORSELEN - daha az miqdarda dasli mad-
dolor (xiisusilo polad spatlar) vo digor orimo ndqtosi asagi
olan materiallar (masolon, kaolin vo ya qalay oksidi) ilo hazir-
lanmis porselen noviidiir. Yumsaq porselenin osas xiisusiyyoati,
daha asag1 temperaturda, toxminon 1200-1300°C arasinda bi-
sirilmasi vo daha az sart olmasidir. Bu tip porselenin {izorin-
doki detallart islomok daha asan olur, ¢linki material nisboton
yumsaq vo elastikdir. Yumsaq porselen daha cox dekorativ
osyalar, bazok mohsullar1 vo inco islor iigiin istifado olunur.

KERAMIK DOLGU - plastik kiitloni gips formaya dol-
durmagqla formalasdirma tisulu.

SIRLI BOYAMA - keramika sonotindo, siiso ortiiyii
iizorindo rongli boyalarin istifado edilmosi ilo hoyata kegirilon
bir dekorasiya metodudur. Bu {isulda, keramika mohsulu ov-
volco sliso gatinin totbiq edilmosi marholosina godor islonir.
Sonra iso rongli boyalar vo ya emallar totbiq olunub, daha
sonra U¢iincll bir obsiq marhalasi (yani, bazayin sabitlosdiril-
mosi liclin obsiq) kegirilmasi ilo dekorasiya edilir. Bu morho-
lado, boya siiso qatinin iizorino totbiq olunur vo yenidon
obsiqo qoyulmagla boyanin sabitlogdirilmosi vo tizorindoki
rongli dekorun qorunmasi tomin edilir.

62



KERAMIK QIZDIRICI — keramika istehsalinda istifa-
do olunan bir istilik elementidir. Bu ciir qizdiricilar adoton
yiiksok temperatur yaratmaq li¢iin istifado olunur vo keramik
maddoalorin diizgiin sokildo obsiq (firinlama) prosesindon keg-
mosini tomin edir. Keramik qizdiricilar, masalon, elektrikli
firinlarda istifado olunan istilik telindon (ya da spiralden) iba-
rot ola bilor vo osason miixtolif metal alasimlarindan vo ya
keramika materiallarindan hazirlanir. Onlarin is temperaturu
adaton 1200°C-o godor catir.

NAKOL - keramika sahasindo bir defektdir vo bu, gozo
carpan kigik cuxur vo ya doliklorin meydana golmasidir. Bu
defekt, gbzo ¢arpan, kicik bir batma vo ya golibin sothindoki
qazlarin hoalledici gozlomo temperaturu zamani orimis gézor-
tinin altina ¢ixmasi noticosindo yaranir. Yoni, bu catlar vo
kicik cuxurlar, gbzo ¢arpan, hom do {lizorindoki gézlomo pro-
sesindo qizdirma vo orimo zamanm yaranan hava ¢ixintilarin-
dan qaynaqlanir. Nakol defekti, keramika mohsulunun estetik
baximindan narahat edici ola bilor vo mohsulun keyfiyyatini
asag1 sala bilar.

Umumilikds, bu defektin meydana golmosi keramika
mohsulunun iizorinds geyri-barabor arima va qizdirma proses-
lori noticosinds yaranan kigik ¢uxurlar vo ya "qaz bosluglar”
ila slagadardir.

BOYANIN ASAGI YANMASI — keramika iizorinds is-
tifado edilon dekorativ boyalarin bisirilmis (bazokli) sotho
totbiq edildikdon sonra diizgiin temperaturda sobada bisiril-
momasi naticasinda yaranan bir defektdir. Bu vaziyyatds bo-
ya, bsirilmo prosesindo tolob olunan istilikdo diizgiin sokildo
"gaynamir" vo naticods boya solgun olur, matlasir vo ya asan-
liqla silinir.

Osas sobab bu boyanin tam olaraq sobada diizgiin bisi-
rilmomosidir, yoni "asagi yanma" bas verir. Bunun natice-
sindo, boya tam olaraq quruyub sabitlogsmir, onun rongi vo
keyfiyyeti pozulur.
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OBVAR — godim dovrlords keramika {izerinds totbiq olu-
nan bir dekorasiya tisuludur. Bu iisulda, keramika obyekti hoalo
isti ikon, onun {izorino suya davamlilig artirmaq tigiin x{isusi
bir maye - kleyserlo qarisdirilmis mohlul siirtiiliir. Bu, kerami-
kanin suya qars1t miiqavimatini artirmaga vo daha davaml ol-
masina komok edir. Obvarlama, xiisusilo su kecirmoyon vo
davamli keramika mohsullarinin istehsalinda istifado olunur-
du.

KERAMIKA BiSIRMO (TERMIiKi EMAL) — osas
texnoloji morhals, avvalcadon formalasdirilmis vo qurudul-
mus yarimfabrikatin yiiksok temperaturla emalidir. Bu morho-
lodo keramika materialinin sinterlonmaosi, izlik vo fliiselorin
tam vo ya qisman aritilmasi bag verir. Mohsulun keyfiyyatini,
mohkomliyini vo estetik xiisusiyyatlorini miisyyanlosdiron on
vacib proseslordon biridir. Bu morhalods ovvalcodon forma-
lagdirilmis vo qurudulmus keramika mohsullar1 yiiksok tem-
peraturda xiisusi sobada bisirilir. Bisirma prosesinin maqgsadi
materialin sixlagmasini, méhkomlonmaosini vo onun suya da-
vamliligini tomin etmokdir.

DEKORATIV BISIRMO — keramika mohsullarinimn es-
tetik xiisusiyyatlorini tamamlamaq vo lizerindoki dekorativ
elementlori sabitlogdirmok iiglin totbiq edilon xiisusi istilik
emal1 marholasidir. Bu proses zamani1 mohsullar iizoring ¢okil-
mis naxislar, rongli boyalar, sir vo ya metalla zongin Ortiiklor
yuksok temperaturda bisirilir. Noticodo dekorativ elementlor
keramika sothi ilo birlosir vo davamliliq qazanir.

SIRLI BISIRMO — keramika momulatlarina totbiq edi-
lon sir tobogasinin yiiksok temperaturda bisirilmasi prosesidir.
Bu morhslodos sir aridilir vo keramika sothino borabor sokilds
yayilaraq parlaq, hamar vo su kegirmoyan Ortiikk omalo gotirir.
Sirli bigirmo adoton, ilkin bisirmodon sonra, momulatin deko-
rativ vo funksional xiisusiyyetlorini artirmagq {igiin aparilir.

UTIL BISIRMO - Bu, keramika momulatlarinin ilkin
bisirilmasi morhalasidir. Bu bisirmo morhalasindon sonra mo-
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mulatlar sirlenir. Xiisusilo nazik divarli keramika agyalarinin,
bisirilmomis voziyyatdo sirlondikdo nomlonarok deformasiya
etmasinin vo sir sothinds defektlorin yaranmasinin qarsisini
almaq tg¢iin totbiq olunur. Bu proses farfor vo fajans iigiin
forqli oshamiyyoto malikdir.

ODADOZUMLULUK — Materialin yiiksok temperatu-
run tasirind moruz qaldiqda fiziki vo kimyavi xiisusiyyatlorini
doyismodon, deformasiya olmadan vo orimodon d6zs bilmo
qabiliyyatidir. Odadoziimliiliik xiisusilo keramika sonayesindo
vo yangia davamli konstruksiya materiallarinin istehsalinda
vacibdir. Bu xiisusiyyato malik materiallar soba, metallurgiya
avadanliqlari, yandirma kamerasi vo yiiksok istiliyo moruz qa-
lan digor obyektlorin istehsalinda istifado olunur. Masalon,
odadoziimlii karpiclor yiliksok temperaturlu sobalarin divarla-
rinda genis totbiq olunur.

OKSIDLOSDIRICI BISIRMO - A¢iq sobada, hava
axininin sorbast daxil oldugu soraitdo keramika momulatla-
rinin bisirilmasi prosesidir. Bu zaman, osason domiri ohato
edon (mosalon, qirmizi rongli gildo) metallar oksidlosir vo mo-
mulatin xarakterik rongini formalagdirir.

TOMIZLONMO - Bu, keramik momulatlarin hazirlan-
mas1 prosesinds sothdoki ¢atismazliglarin, mosalon, formadan
yaranan tikislorin, qeyri-boraborliklorin vo ya artiq material
hissalorinin aradan qaldirilmas1 omoliyyatidir. Tomizlonma
prosesi miixtalif morhalolordo hoyata kegirilo bilor: yarimquru
voziyyatds olan momulatlar nom siingor vo ya alotlordon is-
tifado olunaraq tomizlonir, tam qurudulmus momulatlar iso
zimpara kagizi vo ya digor abraziv vasitolorlo islonir. Bu
proses hom estetik goriinilisii yaxsilagdirmaq, hom do son
mohsulun keyfiyyatini artirmaq ti¢iin vacibdir.

ORNAMENT - (latin dilinde "ornamentum" — bazak).
Dekorun bir novii olub, ritmik sokildo tonzimlonmis ele-
mentlordon ibarat naxisdir. Keramika iizorindo ornament ciz-
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ma, relyef, stamplarla basma, boya vo ya anqob vasitasilo ¢o-
kilmo iisullar ilo yaradilir.

BOYANIN SOYULMASI — Keramika bazomo prosesin-
do meydana ¢ixan bir qiisurdur. Bu qiisur, keramik momulatin
iizorino ¢okilon boyanin sathdon qopmasi, gabiq soklinds so-
yulmasi vo ya ¢atlamasi ilo miisahido olunur. Hom {izorino sir
¢okilmomis (sirsiz), hom do sirli boyama iisullarinda bu prob-
lem ortaya ¢ixa bilor. Osas sobablor asagidakilardir:

QLAZURUN SOYULMASI - keramika momulatinda
sirin sothdon qopmasi va ya pargalanmasi demokdir. Bu, osa-
son gir ilo momulatin materiali arasinda uygunlugun olmama-
s1, qalin vo ya qgeyri-barabar sir totbiqi, bisirms rejiminin diiz-
giin se¢ilmomasi vo ya sothin lazimi sokildo hazirlanmadigi
hallarda bas verir. Problemin qarsisim1 almaq ti¢lin material
uygunlugu tomin edilmali, sir nazik ¢okilmoli vo bisirilmo
aximindan diizgiin temperatur rejimi secilmolidir. Bu proses-
lorin diqgatlo aparilmasi sirin soyulmasinin qarsisini almaga
komok edir.

KERAMIKA PECI — Keramik momulatlarin bisirilmasi
iiclin istifado olunan avadanliq. Elektrik, qaz vo ya odunla
isloyon peglor movecuddur. Elektriklo isloyon peclordo istilik
qarsiligh miigavimat elementlori vasitosilo tomin edilir vo bu
pegclorin daxilindos istilik miihiti tonzimlaonir.

GIL ELUTRIASIYASI - Gilin torkibindoki agir vo yiin-
giil hissaciklorin ayrilmas: iigiin totbiq olunan bir prosesdir.
Bu proses zamam gil su ilo qarigdirilir vo silizgocloma, ¢6-
kiintli vo ya basqa tisullarla agir hissociklor ayrilir. Noticado,
daha tomiz vo yiiksok keyfiyyatli gil oldo edilir. Gil eliitri-
asiyasi, keramika sonayesi vo digor saholordos istifads olunan
materiallarin keyfiyyatini artirmaga kodmaok edir.

SIRALTI RONGLOM®O — Bu iisul keramika iizorindo
gozlik totbiq etmozdon avval rongloma prosesini ohato edir.
Yoni, keramika momulatinin {izorino ronglor ovvalcodon tot-
biq edilir vo sonra siigoloma (gozliik) edilorak, ronglorin iizo-
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rinds qoruyucu bir qat yaranir. Bu prosesdo ronglor siisolomo
gatinin altinda qalir vo siisolomo qatinin soffaflig1 ilo notico
parlaq vo qorunan olur.

KERAMIK RONGLOMO PIQMENTI — Keramikada
rongloma {igiin istifade edilon va yiiksok temperaturlarda bisi-
rilorkon rongini qoruyan geyri-lizvi bir maddodir. Pigmentlor
keramika iglorindo rong vermok maoqsadilo istifads edilir vo
yiiksok temperaturda olan miihito doziimlidiir. Pigmentlor,
misal {li¢iin, oksidlor, spinellor vo digor birlogsmolor ola bilar.
Pigmentlor bisirmo prosesindo boyalarin vo ya basqa deko-
rativ qatlarin islondiyi zaman rongini doyismoz saxlayir.

PLAVNI — Asag1 orimo temperaturuna malik olan vo ya
bigirmo prosesinds digor xammal komponentlori ilo asanligla
oriyon birlogmolor yaradan maddslordir. Plavni keramika tex-
nologiyasinda, keramika materialinin orimo temperaturunu
azaltmaq vo sliso fazasimin miqdarini artirmaq tgilin istifado
edilir. Plavni {i¢lin asagidak: kimi ifadslorlo aydin izah etmok
olar:

Asagi arima temperaturuna malik maddalar - Plavni, bi-
sirmd zamani digor komponentlorlo asanliqla orimoe qabiliy-
yotino malik olan maddalordir.

Izolyasiya va arima prosesini asanlagdiran maddalor -
Keramika istehsalinda, plavni arims temperaturunu asagi salir
vo maddoalorin orimosini asanlagdirir.

Asan arima xiisusiyyati olan maddalar - Bu maddolor ke-
ramika istehsalinda, xiisusi birlogmolorin orimosini tomin
edorok, omoliyyat1 daha effektiv edir.

PLASTIKLIK — Bir maddonin xarici qiivvoys maruz
qaldigda formasii doyisdira bilme vo sonra homin formada
qalma qabiliyystidir. Bu xiisusiyyat, maddonin yiik vo tozyiq
altinda plastik deformasiya (doniismo) kecirmosino imkan
verir. Moasalon, gil kiitlasi bir formaya ¢okildikden sonra, qu-
ruyana qador homin formani saxlaya bilor. Plastikliyo malik
olan materiallar, xlisuson keramika vo gil mohsullar1 isteh-
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salinda miihiim rol oynayair, ¢iinki onlar islonmayas daha uygun
olur, formalagdirilmaq vo miixtalif niimunalors salinmagq iigiin
rahatliq tomin edir.

PLINFA — XII osrdo qodim Rusiyada istifads edilon bis-
mis korpicin adidir.

POLIVA — keramika sonotindo istifado olunan bir nov
gbzollasdirici qatdir. Bu, keramika mohsullarinin izorino tot-
biq edilon vo onlar1 dekorasiya edon gozol, soffaf vo ya rongli
ortiikkdiir. Poliva, ononovi olaraq qodim dovrlordo keramika
mohsullarinin {izorindoki go6zol tobago olarag, hom bozak,
hom ds qoruyucu funksiyasi ils istifade olunub.

YARIM-QURU PRESLOMO - keramika mohsullarini
formalagdirma tisuludur. Bu tsulda, keramika tozu 4-10%
namli halda metal formalarda sixilir. Bu, mahsulun formasinin
alimmasini tomin edir vo yliksok tozyiq altinda kiitlonin sixil-
masini1 tomin edarok, mahsulun daha davamli vo bark olmasi-
na komok edir.

PRES TOZU - keramika istehsalinda istifado olunan,
miloyyan Ol¢lidoki hissaciklordon ibarat vo 4-8% nomli olan
xammaldir. Bu toz, yarimquru preslomas iisulu ilo kiitlo halin-
da sixilaraq miixtolif keramika mohsullarinin istehsalinda isti-
fado olunur. Tozun hissaciklori adston yuvarlaq olur vo mate-
rialin diizglin formaya salinmasina vo tozyiq altinda sixilaraq
kiitlonin borkliyine komok edir.

YAPISAN HiSSOLOR — mohsulun istehsalinda ayri-ay-
riliqda formalasdirilan vo proses zamani, adoton quruma mor-
holosindon sonra homin hissalore qosulan detallardir (moso-
lon, ¢aydanin {izliiyi, fincanin tutacagi vo s.).

RAKU - Keramika dekorasiyasinin bir {isulu olub, fa-
yansin lizorinds qalinlagan, orima ¢atlari, boylik damcilar vo s.
yaratmagqla sothi bozomakdir. Yapon moangali bir dekorasiya vo
bisirmo lisuludur ki, keramika pargalar1 yiliksok temperaturda
tez bir zamanda bisirilir, sonra iso oda vo ya suya qoyularaq
stiratli soyudulur. Bu proses naticosindo keramika osorlorinds
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Oziinamoxsus va bonzarsiz ronglar, quruluglar vo tokraredil-
moz effektlor meydana golir.

Bozi monbalords "raku bisirma" kimi ifadslor do rast go-
lir, amma imumiyyatlo "raku" bu texnikani vo ya onu totbiq
etma iisulunu ifads edon bir termin olaraq qalir.

QOLIBO YERLOSDIRILMO — Keramika istehsalinda
istifado olunan bir prosesdir. Bu zaman sakil vo ya forma alda
etmok ti¢iin plastik voziyyatdo olan gil kiitlosi xiisusi qoliba
yerlogdirilir. Qaliba yerlogsdirma, gilin ayilmadan vo ya qiril-
madan miioyyon bir forma alinmasit moagsadils totbiq edilir.
Bu iisul, xiisuson miirakkob vo ya eyni forma tokrarlanan kiit-
lovi istehsalda faydalidir. Qolibs yerlosdirilon gil sonra quru-
dularaq vo ya bisirilorok keramika mohsuluna ¢evrilir.

BiSIRMO REJIMI — keramika istehsalinda, mohsulun
bisirilma prosesi zamani totbiq olunan temperatur vo zaman
parametrlorinin coming verilon addir. Bu rejim, materialin no-
viino vo istadiyiniz naticoys gore forqlonir. Bisirmo rejimi
temperaturun artirilmasi vo azaldilmasi, homginin obsir prose-
si ticlin miisyyan edilmis vaxt arali§i kimi morhalslori ohato
edir. Rejim diizgiin se¢ilmadikdo, keramika mohsulunda ¢at-
lar, deformasiya va ya gozlonilmayon rong doyisikliklari yara-
nabilir. Bisirmo rejimi keramika mohsulunun keyfiyyotini vo
funksionalligini tomin etmok {i¢cliin miithiim ohomiyyat kosb
edir.

RISMLOMO - Keramika bazoyinin bir tisuludur, bura-
da miixtalif rongli ornamentlor vo ya lokslor, adston mineral
boyalar vo ya anqoblar vasitosilo keramika {izorino ¢okilir. Bu
proses, keramikanin estetik baximindan daha cazibadar vo
zongin goriinmasini tomin edir. Rosmlomo homginin, kerami-
ka osorloring unikal vo fordi bozok elementlori olavo etmoya
imkan verir.

SADKA - keramika mohsullarinin bisirilmok {igiin peg¢o
diizgiin yerlosdirilmasi prosesidir. Bu, mohsullarin bir-birino
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yaxin vo ya uygun sokildo yerlosdirilorok, borabor istilik
almasini vo diizgiin bisirilmasini tomin edir.

TOPLANMA - keramika vo ya digor materiallarin is-
tehsali zamani, materialin tizorindoki gozlo goriilon gabarciq
vo ya biiziismonin noticosi olaraq yaranan defektdir. Bu, ado-
ton materialin iizorindoki gatin geyri-borabor qurumasi vo ya
isti soraitdo diizgiin islonmomaosi naticosinds bas verir.

QRAFITO (ital. "sgraffito" - ¢okilmis) - keramika iizo-
rindo dekorasiya tisulu olub, burada ag rongli xam anqobun
(keramika ti¢lin xtlisusi Ortlik) lizorino inco bir alotlo sokillor
vo ya naxislar islonir. Bu iisulda rongli anqobun iizori oyulur
vo altindaki orijinal gil tobaqesi aciga cixarilir. italiya va
Yunanistanin qadim doévrlerindon basglayaraq moshurlasan bu
texnika, xiisusilo orab vo iran sonotkarlari torafindon inkisaf
etdirilmigdir. Xiisusi olaraq qirmizi rongli gil istifado edilib,
iistlindoki anqob iizorino inco vo miirokkob naxislar islonib.
Bu metod keramika iizorindo dekorativ va estetik tosir yaradir.

SITO ANALIZI — gil vo ya digor materiallarin taxil 6]-
¢lisliniin miioyyanlosdirilmasi {igiin istifade olunan bir metod-
dur. Bu iisulda, miioyyon 6lciilii sitlorden istifads edilir. Gil
nlimunasi bu sitlordon kegirildikco, materialin miixtolif 6l¢iilii
hissaciklori ayrilir. Sonra har bir sitin listiindo qalan hissacik-
lorin miqdart 6l¢iiliir vo belaliklo, materialin taxil torkibi hag-
qinda molumat olds edilir. Bu metod, gilin keyfiyyatini vo is-
lonmo xiisusiyyatlorini toyin etmok, hom¢inin miixtalif isteh-
sal proseslorino uygunlugunu miioayyanlosdirmak {igiin istifads
olunur.

SLIPIS — keramika istehsal1 prosesindo iki obyektdon bi-
rinin digarine yapismasidir. Bu, adston bisirma prosesi zamani
bas verir vo obyektlor bir-birina toxunduqda vo ya six yerlos-
dirildikds yaranir. Bu vaziyyat, mohsullarin diizgiin yerlosdi-
rilmomasi va ya asyalarin bir-birino yapigmasi naticasindo bag
verir, xiisusilo bisirmo zamani.
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Basqa sozlo, slipis, keramika mohsulunun bir-birino ya-
pismasi vo naticodo homin hissolorin birlogsmosi vo ya tohrif
olmasini ifado edir. Bu, keramika istehsalinda diizgiin yerlos-
dirilmo vo qorunma maosalalarine digget yetirilmalidir.

SPEKAEMOSTLIK (méhkomlandirma qabiliyyati) —
keramika vo gil mohsullarinin torkibindoki suyun miioyyon bir
temperaturda neco tosir etdiyini vo onlarin hor hansi bir
cliriimo vo ya deformasiyaya ugramadan bisirilo bilmosi xiisu-
siyyatidir. Bu xiisusiyyat, asason, gil materialinin fiziki xtisu-
siyyatlorini 6lgmak {i¢iin istifads olunur.

SINTERLONMB®O - Keramika istehsalinda istifade olu-
nan bir prosesdir, burada gil vo digor materiallar yiiksok tem-
peraturda bisirilorok birlasdirilir vo six birlogsmis bir struktur
omalo gatirir. Sinterlomos, keramika hissociklorinin (adaton
qranullar vo ya tozlar) bir-birino baglanmasini vo daha moh-
kom bir materialin yaranmasini tomin edon fiziki vo kimyavi
bir prosesdir. Bu prosesdo, gil vo digor maddslor yiiksok
temperaturda orimoadon, yalniz sortlogorak, bork bir maddays
cevrilir.

Bu proses keramikanin 6zalliklorini (méhkomlik, davam-
liliq, suya qars1 miigavimat va s.) artirir vo moahsulun son key-
fiyyatini miioyyaon edir. Sintezi basa ¢atdiqdan sonra keramika
mohsulunun i¢indoki hissaciklor arasinda mikrostruktur
yaranir ki, bu da onun mexaniki vo kimyavi dayaniqliligini to-
min edir.

QURU SIiR - keramika sothinda sir qatinin gozlonilon
parlaghigini itirmasi vo ya tamamilo mat goriinmasi halidir.
Bu, sir qiisuru olaraq gqobul edilir vo asason asagidaki sobab-
lordon yaranir:

1. Yiiksok bisirma temperaturu - Sirin arimo ndqtasindon
daha yiiksok temperaturda bisirilmoasi onun sothdo diizgiin
yayilmasina mane olur.

2. Sir gqatimin geyri-barabar tatbigi - Qat ¢ox nazik vo ya
qeyri-barabar totbiq edildikdo quru goriiniis omolo golir.
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3. Materiallarin uygun olmamasi - Sirin kimyovi torkibi-
nin istifado edilon gilo uygun olmamasi.

Quru sir qiisuru estetik goriiniisii pozdugu li¢iin keramika
mohsullarinin keyfiyyotino monfi tosir gostorir. Bu problemin
qarsisint almaq {igiin diizgiin bisirmo rejimi vo material se¢imi
vacibdir.

BOYA QURULUGU - sir dekorasiyasinda rast golinon
bir qiisurdur. Bu qiisur boyanin sotho ¢ox nazik vo ya kifayat
gador six olmayan qat soklinde ¢okilmesi noticosindo mey-
dana c¢ixir. Noticads boyanin parlaqligir azalir vo dekora-
siyanin keyfiyyati asag1 diisiir. Bu problemin qarsisini almaq
iiclin boyanin diizgilin qatligda vo borabor paylanmis sokildo
tatbiqi

QURUTMA - keramika istehsalinda mohsullardan artiq
nomin ¢ixarilmasi prosesidir. Bu texnoloji morhalo mohsulun
formalasmasindan sonra hoyata kegcirilir vo iki lisulla aparilir:
tobii goraitdo havalandirma vasitosilo vo ya istiliklo qizdiri-
laraq. Qurutma prosesi mohsulun torkibindoaki riitubati 3%-2
godor azaldaraq onu sonraki bisirmo morholosine hazir voziy-
yato gotirir. Diizglin qurutma, catlama vo deformasiya kimi
quisurlarin qarsisini almaq ti¢iin vacibdir.

BiSIRM® MUHITI - keramikasinimn bisirildiyi atmos-
feri ifado edir. Oksidlosdirici miihitdo hava coxlugu olur,
reduksiyaedici miihitdo iso hava c¢atismazligt mdvcuddur.
Neytral miihitdo iso sabit hava soraiti tomin edilir.

SPATEL (STEKA) — asason keramika sonatinda istifado
olunan bir alotdir. Bu, yumsaq vo ya sort materiallardan hazir-
lanmis, diiz vo ya azca qivrilmis uca malik olan bir vasitodir.

QURUTMA TULLANTILARI - keramika istehsali
prosesindo meydana golon, mohsulun qurudulmasi zamani ya-
ranan artiq materiallardir. Qurutma tullantilar1 imumiyyatlo
tokrar istifads ticlin ayrilir vo onlar1 yenidon emal edorak yeni
mohsullarin hazirlanmasinda istifado etmok miimkiindiir. Bu
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proses resurslarin israfini azaltmaga komok edir vo ekoloji
cohatdon daha somarali olur.

XAM SIR — keramika istehsali prosesinda istifade olu-
nan, halo bigirilmomis vo ya qurutulmamais sirin noviidiir. Bu,
miixtolif ronglor vo qatqilarla hazirlanan bir név sirdir. Xam
sir, kiitlosi (gilin) {izorindos bir gat olaraq totbiq edilir vo moh-
sulun sonraki marhalalorinds, yani bisirma prosesinds quru-
layic1 vo ya dekorativ bir effekt yaratmagq iigiin istifado edilir.
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Emil Raul oglu Agayev

1993-ci il avqustun 9-u
Sumgayit gohorindo ziyal ailosin-
ds anadan olub.

2014-2018-ci illordo Azor-
baycan Dovlot Modoniyyot vo
Incosonot Universitetinda “Saonot-
siinasliq” ixtisas1 lizro bakalavr
tohsili alib vo forqlonme diplomu
ilo bitirib. 2018-2020-ci illorde
is9 Azorbaycan Dovlot Rassamliq
Akademiyasinda “Tosviri inco-
sonat tarixi vo nozoriyyosi” ixtisa-
s1 lizro magistr tohsili alib vo forqlonmo diplomu ils bitirib.
2020-ci ildo ADPU-nun noazdindo Azorbaycan Dovlot Peda-
qoji Kollecinin “Incasanat v fiziki torbiya” fonn birlogsmo ko-
missiyasina miisabiga yolu ilo miisllim vozifosine qabul olu-
nub vo foaliyyatini davam etdirir. 2022-2023-cii illordo Lagin
rayon 34 nomrali tam orta moktobdos, 2023-2024-cii illorde
Sumgayit gohor 6 ndémrali tam orta moktobds, 2024-cii ildon
159 Sumgqayit sohar 21 nomrali tam orta maktobds tosviri ince-
sonot miiallimi vazifasinds ¢alisir. Miixtolif illords 6lkenin qa-
bagcil ali tohsil miiossisalorindo tosviri sonotdon miihazirslor
oxumusdur.

200 yerli vo beynolxalq konfransda elmi moruzalorls ¢i-
x1s etmisdir. Azorbaycan, Tiirkiys, ABS, Moldova, Braziliya,
Kolumbiya, Hindistan, Ozbokistan, Fransa, Ingiltora, Ispa-
niya, Italiya, Isvecra, Almaniya, Albaniya, Simali Makedo-
niya, Bolqgaristan, Giirciistan, Polsa, Avstraliya, Norveg, Ru-
miniya, Portuqaliya, Bosniya vo Herseqovina, Misir, Belarus,
Qazaxistan, Yaponiya vo Finlandiyada kecirilon beynolxalq
konfranslarda elmi moruzslorlo ¢ixis etmis vo sertifikatlara la-
yiq goriilmiisdiir. Azorbaycan, ABS vo Tiirkiyado ¢ap olunan
beynolxalq konfrans kitablarinin redaktoru olmusdur. “Tasviri
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sonat vo onun todrisi metodikasi”, “Azorbaycan miniatiir so-
noti”, “Sorq 6lkolorinin incasonati”, “Dekorativ-tatbiqi sonotin
miiasir inkisaf istigamatlori” vo “Tasviri incosonat tarixi” fon-
lorini todris etmisdir.

“Asif Azorelli yaradiciliginda onano vo tarixilik” (2023)
monoqrafiyas1 vo “Tosviri sonatin todrisi metodikas1” (peda-
qoji vo psixoloji yanasmalar kontekstindo) (2024) metodik
vasaitinin musllifidir.

“Azorbaycan miniatiir sonoti” (2022) dorsliyi vo “Misir
incosanatinin inkisaf morhalalori” (2024), “Dekorativ-totbiqi
sonat tarixi” (qodim diinyadan miiasir dovra) (2025), “Bodii
keramika sonoti” (texniki vo estetik xiisusiyyatlori) (2025)
dars vasaitlorinin hommisllifidir.

Azorbaycan, Tiirkiys, ABS, Fransa, Simali Makedoniya,
Bosniya vo Herseqovina, Ingiltora, Giirciistan vo Ruminiyada
kecirilon beynolxalq konfranslarda bolma iclaslarina rohborlik
etmis vo moderator sertifikatina layiq goriilmiisdiir.

250 elmi moqala vo tezis, 7 publisistik maqalo, 18 fonn
programi, 1 dorslik, 3 dors vesaiti, 1 metodik vosait vo 1 mo-
noqrafiyanin miiallifidir.
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Faiq Balayar oglu Mammoadov

6 mart 1978-ci ildo Lerik rayo-
nunun Lormorud kondinde ana-
dan olmusdur. 1985-ci ildo Elxan
Qurbanov adma Larmorud kond
orta moktobinin 1-ci sinifino go-
bul olmus, 1995-ci ildo homin
moktobi bitirmisdir. 1995-1999-
cu illordo Azorbaycan Dovlot Pe-
daqoji Universitetinin “Miihondis
pedaqoji vo badii qrafika” fakiil-
tosindo ali tohsil almisdir. 1999-
2000-ci illordo horbi xidmotds
olub. 2013-cii ildo Baki Senaye Pedaqoji Kollecindo “Tex-
nologiya” fonn birlosmo komissiyasinda miioallim vozifasindo
foaliyysto baslamisdir. Kollecdo “Kond tosorriifati islorinin
texnologiyas1”, “Agac vo metal emal1 texnologiyas1”, “isteh-
salat tolimin togkili vo metodikas1” fonlorini todris etmisdir.
2016-c1 ildo “Texnologiya vo tosviri incasonat’fonn birlogmo
komissiyasinin sodri segilmisdir. 2019-cu ilin sentyabrinda
“Texnologiya”sobasinin miidiri toyin olunub. 2022-ci ildon
“Pedaqoji”, 2024-cii ildon iso “Incosenot vo fiziki torbiyo”
sObasina rohboarlik edir.

Tiirkiye, Ruminiya, Giirciistan, Ozbokistan vo Simali
Makedoniyada kegirilon beynslxalq konfranslarda elmi maru-
zolorlo ¢ixis edorok sertifikatlara layiq goriilmiisdiir. “Misir
incosonatinin inkisaf morhalslori” (2024), “Dekorativ-totbiqi
sonot tarixi” (qodim diinyadan miiasir dovro) (2025), “Badii
keramika sonati” (texniki vo estetik xiisusiyyotlori) (2025)
dors vosaitlorinin hommiisllifidir.

3 dors vosaiti, 10 fonn proqrami vo 35 elmi vo publisistik
maqalonin musllifidir. Bir ne¢a fonn proqraminin redaktoru vo
ray¢isi olmusdur.
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